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D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru
robét drogowych dla remontu drogi REMONT DROGI ,,NA SMEREKOW WILEKI” W SOBLOWCE
w km 0+379-0+459

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni utwardzonych wg kodu CPV 45233120-6.

Nawierzchni¢ z plyt Zelbetowych wielootworowych typu YOMB wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami
podanymi w dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prefabrykowana zelbetowa ptyta wielootworowa - drogowy element zelbetowy, w postaci
prostokatnej plyty z otworami stuzacy do budowy nawierzchni (zwyczajowo nazywana ptyta typu YOMB).
1.4.2. Nawierzchnia z ptyt betonowych - nawierzchnia, ktorej warstwa $cieralna wykonana jest z plyt
betonowych.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji D-00.00.00. Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy wylesiony
teren budowy i dziennik budowy oraz dokumentacj¢ projektowa i ST.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac opis techniczny rysunki i przedmiar robot

1.5.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw 1 norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub
ucigzliwosci dla os6b lub dobr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na $rodki ostroznosci i zabezpieczenia
przed:

¢) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

d) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

e) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie b¢dg dopuszczone do uzycia.

1.5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

1.5.7. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, szczegotowe informacje dotyczace
proponowanego zrédla zakupu materialow oraz §wiadectwo jakosci lub inny dokument przydatnos$¢ tych
materiatow. Dotyczy to szczegodlnie materialow nawierzchniowych.



2.2. Rodzaje materialow

Do wykonania odbudowy drogi ( podbudowa + warstwa $cieralna) nalezy uzywa¢ materialow:

- podbudowa kruszywo naturalne tamane frakcjonowany lub zamiennie inny rodzaj ttucznia kamiennego o
odpowiednim uziarnieniu stosujac do podbudowy kruszywo o uziarnieniu w granicach

32-63mm

- warstwa $cieralna - ptyty zelbetonowe prefabrykowane typu YOMB "C" o wymiarach 100x75x12,5
Powierzchnie plyt powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne
z wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny by¢é réwne i proste. Plyty betonowe azurowe powinny
charakteryzowac sig:

- obcigzenie niszczace nie nizsze niz 9.5 kN,

Producent prefabrykatow w §wiadectwie zgodnosci zapewni 5-letnig gwarancj¢ na dostarczane materiaty.
Dopuszczalna wielko$¢ wad i uszkodzen dla Gatunku I:

- wklestos¢ ub wypuktos¢ powierzchni gornej, wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi: 3mm

Szczerby 1 uszkodzenia krawedzi i narozy:

- liczba max 3

- dlugo$¢ max 20mm

- gleboko$¢ max Smm

Dopuszczalna odchytka wymiarow:

- dlugo$¢: = 2mm

- szerokos¢: + 2mm

- grubo$¢: £ 3mm

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodno§¢ z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami ST i Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okre§lonym przez
Inspektora pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakos$ci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zatozong
jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatdéw. Wykonawca
bedzie przeprowadzaé pomiary robot z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Inspektor Nadzoru ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace dokumenty:

a) protokoly przekazania terenu budowy,

b) protokotly odbioru robét,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowsq i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po powiadomieniu
Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru. Wyniki obmiaru beda przekazane
Inspektorowi Nadzoru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo$ciach podanych w Slepym kosztorysie

lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoScia wymagana do celu platnosci na rzecz
Wykonawcy.

7.2. Zasady okres$lania iloSci robét i materialéw

Dhugosci i odlegloéci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowej. Jesli ST wlasciwe dla danych robo6t nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m3 jako dlugo$¢ pomnozona przez sredni przekro;.

Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo beda rozliczone wedlug dowodow wydania materiatow.



7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw — robot, a takze w
przypadku wystepowania dhuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia b¢da wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zalacznika do ksigzki obmiaréw, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi cze¢sciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jakosci Wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru robdt dokonuje
Inspektor Nadzoru.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgéci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.
8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosci.

Caltkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbioér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego w obecno$ci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych roboét poprawkowych lub roboét uzupehiajacych komisja
przerwie swoje czynnos$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako§¢ wykonywanych robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru ostatecznego
robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

1. dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegOlowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupeiniajace Iub
zamienne),

3. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne



Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg
platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji
projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robo6t beda obejmowac:
- robocizng¢ bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkéw 1 transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

D. 01.00.00. ROBOTY ROZBIORKOWE

DL.01.01.00. ROZBIORK ELEMENTOW DROGOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z rozbiorkami elementéw drogowych -betonowych i zelbetowych
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z rozbidrka
nawierzchni z ptyt azurowych typu yomb, ptyt azurowych typu krata, barier betonowych, Sciekoéw
betonowych wykonywanych w ramach robét rozbidrkowych.
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3.SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej D.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”
3.2. Sprzet do rozbiorki
Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorka moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:
- spycharki
- sprezarka powietrza spalinowa przewozna,
- mioty pneumatyczne,

- tadowarki, dzwigi

- koparki
- narzedzia reczne pomocnicze do robdt rozbidrkowych,
- samochody do transportu gruzu.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej D.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”
4.2. Transport materialow z rozbiorki
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6dt podano w Specyfikacji Technicznej D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
5.2. Wykonanie robét rozbiorkowych
Roboty rozbidrkowe prowadzi¢ w miare postgpu robot przy wykonywaniu robdt drogowych.
Roboty rozbiorkowe obejmujg rozbidrke nawierzchni z ptyt zelbetowych azurowych,$ciekéw betonowych,
barier betonowych
Teren rozbidrki nalezy utrzymywaé w odpowiednim porzadku, a materiaty z rozbidrki wywozié na biezaco.
Roboty prowadzone w pasie drogowym nalezy oznakowaé w sposob uzgodniony z Zarzadem drogi, a
zatwierdzonym przez Zarzadzajacego ruchem
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot



Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
6.2. Kontrola jakos$ci roboét rozbiérkowych
Kontrola jako$ci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbidrkowych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6ot podano w D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” .
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z rozbiorka nawierzchni z ptyt azurowych jest:
- 1m® (metr kwadratowy),
- S$ciekéw betonowych , barier betonowych — 1m ( metr biezacy)
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” .
9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robdt obejmuje:
1* rozebranie elementow
2* sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,
3* zatadunek i wywiezienie materialow z rozbidrki,
4* uporzgdkowanie terenu rozbiorki.

DL.01.02.01. ROZBIORKA PRZEPUSTOW BETONOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét zwigzanych z rozbiorka przepustow betonowych
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z rozbiorka
przepustow betonowych wykonywanych w ramach rob6t rozbiérkowych
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3.SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST D.-00.00.00
»Wymagania ogolne”
3.2. Sprzet do rozbiorki
Do wykonania rob6dt zwigzanych z rozbidrka przepustdéw moze by¢ wykorzystany sprzgt podany
ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:
— spycharki,
— ladowarki,
— zurawie samochodowe,
— samochody cigzarowe,
— mloty pneumatyczne,
— pily mechaniczne,
— koparki.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST DL.-00.00.00
»Wymagania ogolne”
4.2. Transport materialow z rozbiorki
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w Specyfikacji Technicznej ST DL.-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne”
5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych



Roboty rozbidrkowe przepustow obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa, ST lub wskazanych przez Inspektora
Nadzoru. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiorkowe;j,
Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie
okreslony przewidziany odzysk materiatow.
Roboty rozbidorkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w ST lub przez
Inspektora Nadzoru.
Podczas robot rozbiorkowych przepustu nalezy dokonaé:
— odkopania przepustu i §cianek czotowych,
— rozbicia elementow, ktorych nie przewiduje si¢ odzyskaé, w sposob reczny lub mechaniczny z ew.
przecigciem pretow zbrojeniowych i ich odgigciem,
— demontazu prefabrykowanych elementdow z rur z uprzednim oczyszczeniem spoin i czeSciowym
usunigciu taw, oczyszczenia rozebranych elementéw, przewidzianych do powtdérnego uzycia
(z zaprawy, kawatkow betonu, izolacji itp.) rozbiciem $cianki czotowe;j .
Wszystkie elementy mozliwe do powtornego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce okreslone w ST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Elementy i materiaty, ktére zgodnie z ST staja si¢ wlasno$cia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu
budowy.
Doty (wykopy) po rozebraniu przepustow , powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci
nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;.
Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopow drogowych nalezy wypetni¢, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zaggsci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
ST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST DL-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
6.2. Kontrola jakos$ci roboét rozbiérkowych
Kontrola jako$ci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
Zageszczenie gruntu wypelniajacego ewentualne doty po usunigtych elementach przepustow powinno
spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w ST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST DL-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” .
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robdt zwigzanych z rozbiorka przepustow i ich elementow jest:
a) elementow betonowych, kamiennych, ceglanych - m’? (metr sze$cienny),
b) elementoéw prefabrykowanych betonowych, zelbetowych - m (metr).
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .
9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robdt obejmuje:
— odkopanie przepustu, fundamentéw, taw, umocnien itp.,
— rozebranie elementdw przepustu,
— rozebranie elementow $cianki czotowej ( beton, mur kamienno betonowy, zelbet)
— sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,
— zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,
— zasypanie dolow gruntem z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],
— uporzadkowanie terenu rozbiorki.
D.02.00.00. ROBOTY ZIEMNE

D-02.01.00. WYKONANIE WYKOPOW

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopow
1.2. Zakres robdt objetych ST



Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji wykonanie wykopow w gruntach kategorii I-1I
2. MATERIALY (GRUNTY)
Rodzaj i kategori¢ gruntdéw ustalono na podstawie wynikoéw badan makroskopowych i organoleptycznych.
3.SPRZET
Do wykonania robot nalezy uzywac spycharki, rowniarki lub koparki i walce.
4. TRANSPORT
Do przemieszczania gruntu na odleglos¢ do 100 nalezy wykorzysta¢ spycharke. Na wicksze odleglosci
grunt nalezy transportowa¢ samochodami.
5. WYKONANIE ROBOT
Odspojone grunty (nadmiar) powinny by¢ wykorzystane do zasypania wykopow po karczowaniu,
wyprofilowania poboczy, wykonania i wykonczenia nasypow.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie jako$ci robot podlega na ocenie wykonania wykopu.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarows jest metr szescienny wykonanego wykopu.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr wykopow nastepuje na podstawie projektu i pomiaru powykonawczego.
Odbidr robot zanikajacych i czgsciowych dokonuje Inspektor Nadzoru.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Nalezy wykonac:
- wykopy wykonane spycharka ilosci wg przedmiaru robot
- wykopy wykonane koparkg ilosci wg przedmiaru robot

Cena wykonania jednego metra sze$ciennego wykopdw oraz w gruntach kategorii I-II obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp

- zageszczenie powierzchni wykopu,

- rozplantowanie nadmiar gruntu z wykopow

- plantowanie skarp wykopow.

D.02.02.01. WYKONANIE NASYPOW

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nasypow.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuje wykonanie i zaggszczanie nasypow z materiatu
dowiezionegoi gruntu pozyskanego z wykopow.

2.MATERIALY

Do wykonania nasypoéw nalezy zastosowac pospotki, grunty zageszczalne, tupki nieprzepalone kruszywa
famane.

3.SPRZET- Do wykonania robot nalezy uzywa¢ rowniarki, spycharki i walce.

4. TRANSPORT

Material nasypowy nalezy dostarczy¢ samochodami , przepchac¢ i formowac spycharkami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:

- przygotowania podtoza:

przed przystapien do budowy nasypu zakonczy¢ roboty przygotowawcze.

Wykonawca powinien skontrolowa¢ wskaznik gruntow rodzimych, zalegajacych w gornej strefie podtoza
nasypu, do glebokosci 0,5m od powierzchni terenu. Minimalne wymagane warto$ci wskaznika
zaggszczenia powinny by¢ nie mniejsze niz 0,95. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia nie beda mogly
by¢ osiagnigte przez bezposrednie zageszczenie podloza to nalezy podja¢ srodki w celu ulepszenia gruntu
podtoza, umozliwiajace uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia

- wytyczenia osi korpusu drogowego

- innych robét podanych w dokumentacji projektowej i ST



5.3. Przygotowanie podloza
Przygotowanie podtoza polega na:
- usunigciu darniny i humusu
- usunig¢ciu kamieni, gatezi 1 pozostatosci po karczowaniu
5.4. Ogolne zasady wykonania nasypow
Nasyp wznosi¢ z zachowaniem przekroju poprzecznego oraz profilu podtuznego warstwami rownomiernie
na catej szerokosci. Grubo$¢ warstw w stanie luznym powinna by¢ dobrana do rodzaju gruntu oraz sprzetu
uzywanego do zageszczania. Zaleca si¢ aby grubo$¢ warstwy zostala ustalona na prébnym odcinku w
obecnosci Inspektora Nadzoru lecz nie wigkszej niz 30cm z jednoczesnym jej takim zaggszczeniem aby
uzyska¢ min. wskaznik I50,99. Przystapienie do wbudowania kolejnej warstwy moze nastgpi¢ dopiero po
stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru prawidlowego wykonania warstwy poprzedniej. Podloze, na
ktérym bedzie formowany nasyp musi by¢ wyprofilowane 1 zaggszczone, a wskaznik zageszczenia Is musi
wynosi¢ min. 0,98.
Nie zezwala si¢ na wbudowanie materialdéw przewilgoconych, ktérych stan uniemozliwia osiggniecie
wymaganego wskaznika zaggszczenia. Wykonanie nasypoéw nalezy przerwac, jezeli wilgotno$¢ gruntu
przekracza wartos¢ dopuszczalng. Na warstwie gruntu spoistego, uplastycznionego na skutek nadmiernego
zawilgocenia nie wolno uktada¢ wykonywaé nasypdéw. Sposdb osuszenia musi zosta¢ uzgodniony z
Inspektorem nadzoru.
Niemozliwos$¢ osuszenia spowoduje koniecznos$¢ rozebrania warstwy gruntu.
W czasie opadow deszczu nie nalezy pozostawiaé niezageszczonej warstwy gruntu.
Nie dopuszcza si¢ wbudowania w nasyp gruntéw przewilgoconych (W > Wopr), zamarznigtych Iub
przemieszanych ze $niegiem lub lodem.
Wymagania do zageszczenia poszczegdlnych warstw nasypu powinny spetnia¢ wymagania normy
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie jako$ci robot podlega na ocenie doktadnosci wykonania nasypu.
7.0BMIAR ROBOT
Jednostka obmiarows jest metr sze$cienny nasypu.
8.0DBIOR ROBOT
Odbidér nasypow nastepuje na podstawie projektu i pomiaru powykonawczego przed wykonaniem
kolejnych robot zwiazanych z podbudowa. Odbidr robot zanikajacych i czeSciowych dokonuje Inspektor
Nadzoru.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej m3 obejmuje:
- transport materiatu do wykonania nasypoéw
- wbudowanie materialu w nasyp,
- uformowanie i zageszczenie,
- profilowanie powierzchni nasypu,

- plantowanie skarp

D.02.03.01. WYKONANIE KORYTA WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM
PODLOZA

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podloza gruntowego dla
robot drogowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu rob6t na
drogach.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem koryta
wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego przeznaczonego do ulozenia konstrukcji
nawierzchni.

2. MATERIALY

2.1. Nie wystepuja.

3.SPRZET

3.1. Do wykonania rob6t nalezy uzywac rowniarki i walce.

4. TRANSPORT

4.1. Nie wystepuje



5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczgciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podloza jest mozliwe wylgcznie za

zgoda inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz
po wyprofilowanym 1 zageszczonym podiozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany, niezwiazany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni. Podtoze nalezy wyprofilowaé

do projektowanego pochylenia pod projektowana konstrukcje¢ nawierzchni i zagescic.

Nalezy réwniez wyprofilowac pobocza do projektowanego pochylenia oraz je zagescic.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Sprawdzenie jako$ci robot podlega na ocenie przygotowanego pod nawierzchni¢ podtoza.

6.1.1. Szeroko$¢ profilowanego podtoza.

Szerokos¢ profilowanego podtoza nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowane;.

6.1.2. Ré6wnos¢ profilowanego podtoza

Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm. Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia
cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.1.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do
glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtorne zaggszczenie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

- Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, jezeli wszystkie pomiary
i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.Patnos¢ nastapi po wykonaniu catego zakresu koryt wraz z ich profilowaniem oraz wykonaniem i
zageszczeniem poboczy:

- wykonanie koryta wraz z profilowaniem drogi oraz poszerzen, zjazdow, skrzyzowan i mijanek wraz z
zageszcezeniem wyprofilowanego podtoza w ilosci wg przedmiaru robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem

- profilowanie dna koryta lub podtoza,

- zagegszczenie,

- utrzymanie koryta lub podtoza,

- wykonanie poboczy wraz z ich zaggszczeniem

DL.03.03.00 ODWODNIENIE

D-03.01.01. PRZEPUSTY Z RUR PLASTIKOWYCH
1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem przepustow z rur plastikowych.
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.
1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
przepustow z rur plastikowych typu PCV .
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Przepust- obiekt wbudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do
przeprowadzania wody matych ciekow wodnych pod nasypami drogowymi.
1.4.2 Przepust rurowy- przepust, ktorego konstrukcja no$na wykonana jest z rur plastikowych
1.4.3.Scianka czolowa przepustu — $cianka betonowa, zelbetowa lub murowana .
2.MATERIALY
2.1. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow sg objetych niniejsza ST, sg:
- prefabrykaty rurowe z PCV
- elementy betonowe przyczotkow — wylewane na mokro, prefabrykowane, murowane z kamienia
- podsypka piaskowa



- podsypka zwirowa

- mieszanka betonowa

2.2. Rury

Ksztalt 1 wymiary prefabrykatow rurowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag i ST.
Prefabrykaty powinny by¢ wykonane zgodnie z aprobata techniczna IBDIM i posiada¢ certyfikat.
Powierzchnie elementdéw powinny by¢ gladkie, bez pgknieé i rys.

Handlowa dtugos$¢ rury wynosi 6,0 m, lecz moze zosta¢ przedtuzona za pomocg tgcznikdw.

Wymagania wobec rur:

- odchylenie srednicy wewngtrznej od nominalnej = 0,5% $rednicy

- odchylenie grubosci $cian rur pomiedzy karbami = 1,0% grubosci

- znieksztatcenie srednicy wewngtrznej rury + 0,5% S$rednicy

- stan powierzchni zewnetrznej, wewngtrznej oraz karbow wzmacniajacych bez uszkodzen

- palnos¢ klasa V2

- sztywnos¢ przy deformacji rury (3% nominalnej $rednicy wewngtrznej) * 8 kPa

- odpornos¢ na przebicie * 1100 mm

- wytrzymato$¢ na 30% deformacj¢ nominalnej $rednicy wewngetrznej rury bez uszkodzen

2.3. Scianki betonowe

Ksztalt i wymiary $cianek czotlowych powinny byé¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Dopuszcza sig
wykonanie $cianek z kamienia tamanego lub naturalnego — mur kamienno betonowy. Do wykonania
scianek nalezy zastosowac beton B-25 .Beton powinien posiada¢ odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia
do stosowania oraz spelnia¢ wszystkie wymagane prawem normy.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gladkie i bez rakow, peknigc i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory jako
pozostatosci po pecherzykach powietrza i wodzie do gigbokosci 5 mm.

Po wbudowaniu elementow dopuszcza si¢ wyszczerbienia krawedzi o gigbokosci do 10 mm i dtugosci
do 50 mm w liczbie 2 sztuk na 1 m krawedzi elementu, przy czym na jednej krawedzi nie moze by¢ wigcej
niz 5 wyszczerbien .

3.SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania przepustow

Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustow pod zjazdami powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- koparki

- sprzgtu do zageszczania: ubijaki r¢czne i mechaniczne, zageszcezarki ptytowe.

- dzwig do ustawienia prefabrykatow $cianek czotowych

4. TRANSPORT

4.1. Transport materialow

Rury moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do ich dtugosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:

- odwodnienie

- wytyczenia osi przepustu i krawedzi wykopu

5.2. Wykop

Sposob wykonywania rob6t ziemnych pod tawe fundamentows powinien by¢ dostosowany do wielkosci
przepustu, glebokosci wykopu, uksztalttowania terenu i rodzaju gruntu.

Wykop nalezy wykonywaé¢ w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo przystgpi¢ do
wykonywania przepustu.

5.3. Lawa fundamentowa pod $cianki przepustu

Lawa fundamentowa powinna by¢ wykonana z kruszywa naturalnego grubosci 35 cm lub ze zwiru grub.
30 cm lub chudego betonu C 12/15.

Podloze pod przepustem nalezy uksztattowaé w kierunku podluznym i poprzecznym zgodnym z
posadowieniem przepustu. Gorna warstwa tawy fundamentowej — podsypki powinna by¢ luzna.

Spadki podhuzne powinny by¢ dostosowane do spadkéw istniejacych ciekow.

5.4. Ukladanie rur

Rury nalezy utozy¢ na przygotowanym poditozu i wytyczeniu osi przepustu. Konce rur nie nalezy obcinac i
dostosowywa¢ do ksztattu nasypu i kata przeciecia osi przepustu z nasypem. Ulozone rury przed
zasypaniem nalezy zglosi¢ do odbioru Inspektorowi Nadzoru.

5.5. Zasypka przepustow

Zasypke z pospolki o uziarnieniu 0-32 mm nalezy uktada¢ jednoczesnie z obu stron przepustu, warstwami i
jednakowej grubosci z jednoczesnym zaggszczaniem.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1.Kontrola jakos$ci wykonanych robét
Nalezy sprawdzi¢:
- spadek tawy tolerancja + 2 cm
- odchylenie od projektowanej osi przepustu tolerancja £ 10 cm
- spadek przepustu tolerancja £ 2cm
- wykonanie $cianek gr. 30 cm — zelbetowych , §redni 0,50 murowanych
7.0BMIAR ROBOT
7.1.Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest metr wykonanego przepustu- 1m
- $cianki - m3,
8.0DBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9.PODSTAWA PEATNOSCI
9.1.0g0lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-DL 00.00.00. ,,Wymagania og6lne”
9.2.Cena jednostki obmiarowej
Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy wykonac:
- wykopy reczne lub mechaniczne pod przepusty
- wlozenie przepustu @ 80 cm
- wykonanie $cianki czotowej
- zasypanie wnek i przepustu pospotka dowieziong
llosci wg przedmiaru robot
Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze
- wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem
- dostarczenie materiatow
- wykonanie taw fundamentowych pod $cianki czolowe oraz przepust
- montaz przepustu i §cianek
- wykonanie zasypki i zageszczenie
- uporzgdkowanie terenu

D. 03.03.00. SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem $ciekow z prefabrykowanych elementéw betonowych.
1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem §ciekow z prefabrykowanych elementéw betonowych.

2. MATERIALY

Beton na tawe pod $ciek powinien odpowiada¢ wymaganiom. Jezeli dokumentacja projektowa nie
stanowi inaczej, powinien to by¢ beton klasy B-15 lub B-10.

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom normy. Kruszywo nalezy przechowywac
w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych
asortymentow, gatunkow i marek.

Cement do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim.1. Cement do zaprawy cementowej i na
podsypke cementowo-piaskowa powinien by¢ klasy 32,5.

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom normy.
Prefabrykowane elementy betonowe do wykonania $ciekow powinny odpowiada¢ dokumentacji.
Ksztalt 1 wymiary $ciekow, powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. .Nasigkliwos$¢
prefabrykatow nie powinna przekracza¢ 4%. Scieralno$¢ na tarczy Boehmego nie powinna
przekracza¢ 3,5 mm. Powierzchnia bez rys, peknigé i ubytkow betonu, o fakturze zatarte;.
Krawedzie rowne i1 proste. Wklestos¢ lub wypukto§¢ nie powinna przekraczaé 3 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow:

- na dtugosci + 10 mm

- na wysokosci i szerokos$ci + 3 mm



3.SPRZET

3 Roboty mozna wykonywacé recznie z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-

piaskowej,

- wibratoréw plytowych, ubijakow rgcznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

Transport prefabrykatéw powinien odbywa¢ samochodami roztadunek zurawikiem.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonania $cieku nalezy wytyczy¢ o$ Scieku zgodnie z dokumentacja

projektowa.

Wykop pod tawe dla Scieku nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg. Jezeli dokumentacja

projektowa nie stanowi inaczej, to najczesciej stosowang tawa pod Sciek jest tawa z oporem. Dla

scieku terenowego stosowana jest lawa zwykla. Wymiary wykopu powinny odpowiadaé

wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu konstrukcji szalunku dla

lawy z oporem. Wskaznik zageszczenia dna wykopu pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97

wg normalnej metody Proctora.

Ustawienie prefabrykatow na tawie powinno by¢ wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o

grubosci 5 cm, lub innego wymiaru wskazanego w dokumentacji projektowej. Spoiny elementéw

prefabrykowanych nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny prefabrykatéw uktadanych

na lawie zwirowej nalezy wypehié¢ zwirem lub piaskiem a ukladanych na lawie betonowej nalezy

wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2, przy czym powinny mie¢

co 50 m spoiny wypelnione masg zalewowa nad szczeling dylatacyjng tawy betonowej. Jezeli do

wykonania §ciekéw terenowych zastosowano prefabrykaty typu ,.korytkowego” wg KPED — karta

01.03., to potaczenie prefabrykatu z jezdnig nalezy wypehié¢ bitumiczng masg zalewows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do rob6ét Wykonawca powinien wykonaé badania materiatdw

przeznaczonych do wykonania $cieku i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do

akceptacji.

W czasie robot nalezy sprawdzi¢, czy wymiary wykopu oraz zageszczenie podloza sa zgodne z

dokumentacja projektowa. Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi + 2 cm.

Sprawdzeniu wykonania fawy podlegaja:

- linia fawy w planie z tolerancja kierunku + 2 cm na kazde 100 m tawy,

- niweleta gornej powierzchni tawy z tolerancjg = 1 cm na kazde 100 m tawy,

- grubos¢ tawy co 50 m z tolerancja + 10% wysokosci projektowane;j ,

- szeroko$¢ gornej powierzchni tawy co 50 m z tolerancja + 10% szeroko$ci projektowanej,-
rownos$ci gornej powierzchni tawy co 50 m, 1 cm przeswitu pod czterometrowa latg.

Sprawdzeniu wykonania $cieku podlegaja:

- niweleta Scieku z tolerancjg = 1 cm na kazde 100 m wykonanego $cieku,

- réwnos¢ podhuzna $cieku co 50 m, 0,8 cm przes§witu pod czterometrowa lata,

- wypetnienie spoin, sprawdzane na kazdych 10 m,

- grubos$¢ podsypki, sprawdzana co 100 m, z tolerancja = 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego $cieku z prefabrykowanych elementow

betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykop pod tawe,

- wykonana tawa,

- wykonana podsypka.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i1 wymaganiami

Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normyl.

2. PN-EN 206-1:2003 Beton zwykly

3. PN-EN 13139:2003 Kruszywo mineralne. Piasek do betonoéw i zapraw.

3. PN-EN 13139:2003 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,

ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych
Inne dokumenty



4. Katalog szczegotéw drogowych ulic, placow i parkéw miejskich. Centrum Techniki
Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987 r.

5. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt—Warszawa
1987r.

D.04.00.00.ROBOTY DROGOWE
D.04.01.00. PODBUDOWY
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
podbudowy nawierzchni z ptyt azurowych dla robot
1.2. Zakres stosowania ST
ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni twardych nieulepszonych, ktore obejmujg ST.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - podbudowa - nawierzchnia nieprzystosowana do szybkiego
ruchu samochodowego ze wzgledu na pylenie, duze nierdwnosci, ograniczony komfort jazdy - wibracje i
hatas.
1.4.2. Nawierzchnia thuczniowa-podbudowa - nawierzchnia, ktorej warstwa Scieralna wykonana jest z
thucznia bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.
1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D.00.00.00
»Wymagania ogdlne”
2.2. Piasek
Piasek stosowany przy wykonywaniu nawierzchni twardych nieulepszonych powinien spetnia¢ wymagania
2.3. Woda
Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczenia i zamulania nawierzchni moze by¢ studzienna lub z
wodociggéw, bez specjalnych wymagan.
2.4. Kruszywo lamane (thuczen)
Kruszywo famane zwykte - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia skat
litych 1 rozsiania na frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujace si¢ ziarnami ostrokrawedzistymi o
nieforemnych ksztattach.
3.SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
4.2. Transport materialow kamiennych
Materiaty kamienne mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywa drobne - przed
rozpyleniem.
Sposob zatadunku i roztadunku $rodkéw transportowych nalezy dostosowaé do wytrzymatosci kamienia,
aby nie dopusci¢ do obttukiwania krawedzi.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
5.2. Przygotowanie podloza
Podloze gruntowe pod nawierzchni¢ powinno spelnia¢ wymagania okreslone w D.02.03.01 ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podioza”. Jezeli podloze wykazuje jakiekolwiek wady, to powinny by¢
one usunigte wedhug zasad akceptowanych przez Inzyniera. Nawierzchnia powinna by¢é wytyczona w
sposob umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentacjg projektowa lub wedtug zalecen Inzyniera.



Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnoleglych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Wymagania dotyczace cech geometrycznych nawierzchni

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych nawierzchni twardych
nieulepszonych podano w tablicy 1.

6.2.2. RoOwnos¢ nawierzchni

Nieréwnos$ci podtuzne i poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowg latg.

Nieré6wnos$ci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 15 mm dla nawierzchni thuczniowej

6.2.3. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
tolerancja + 0,5%.

Tablica 1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos¢
i pomiaréw badan i pomiaréw
I Szeroko$¢ nawierzchni 10 razy na 1 km
2 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
3 Grubo$¢ nawierzchni min. co 100mb

6.2.4. Uksztaltowanie osi nawierzchni

Os$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 5 cm.
6.2.5. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze by¢ mniejsza niz - szeroko$

projektowana.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6dt podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Zakres czynno$ci objetych ceng jednostkowg 1 m2:

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,

- dostarczenie materialdow na miejsce wbudowania,

- rozlozenie warstwy kruszywa

- zaklinowanie warstwy kruszywa i zageszczenie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. Normy

PN-EN 13139:2003

D.04.02.00. PODSYPKA CEM ENTOWO-PIASKOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z podsypka cementowo- piaskowg

1.2. Zakres stosowania ST



ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt przy wykonaniu nawierzchni
z ptyt betonowych prefabrykowanych typu YOMB, na podsypce wg Dokumentacji Projektowej i obejmuja:
- wykonanie koryta gruntowego pod nawierzchnig,
- wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego 0/31mm o grubosci 10cm stabilizowanego
mechaniczne
- wykonanie podsypki piaskowej grubosci 5 cm pod nawierzchnie,
- utozenie nawierzchni z plyt betonowych,
- zasypanie otworow w ptytach kruszywem tamanym 0/31,5mm
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.0kreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami
podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dla materiatéw podano w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z
obowigzujacymi polskimi normami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2.2 . Piasek
Piasek na podsypke
2.3. Woda
Woda powinna odpowiada wymaganiom ,,odmiany 1”.
3.SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzctu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” 3.2. Sprzet do
wykonania podsypki cementowej
Wykonawca przystepujacy do wykonania podsypki piaskowej powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
- plyty wibracyjnej
- zageszczarki spalinowej,
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
4.2. Transport materialow
Do przewozenia moze by¢ stosowany transport samochodowy.
Transport kruszywa moze odbywac si¢ dowolnymi §rodkami w sposéb zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
5.2. Podsypka
Nalezy zastosowac¢ podsypke: piaskowa.
Podsypka powinna by¢ zageszczona w stanie wilgotnosci optymalnej i wyprofilowana.
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ od Scm. Podsypka piaskowa powinna

by¢ zaggszczona i wyprofilowana w stanie wilgotnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne™.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podsypki piaskowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m2 podsypki piaskowe;j:



- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,

- wykonanie podsypki,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych
2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

D.04.03.00. NAWIERZCHNIA Z PREFABRYKOWANYCH PLYT BETONOWYCH
WIELOOTWOROWYCH (TYPU JOMB)
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z nawierzchnia z prefabrykowanych ptyt betonowych wielootworowych (typu JOMB)
1.2. Zakres stosowania ST
ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt przy wykonaniu nawierzchni
z ptyt betonowych prefabrykowanych typu YOMB, na podsypce wg Dokumentacji Projektowej i obejmuja:
- wykonanie koryta gruntowego pod nawierzchnige,
- wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego 0/31mm o grubosci 10cm stabilizowanego
mechaniczne
- wykonanie podsypki piaskowej grubosci 5 cm pod nawierzchnie,
- ulozenie nawierzchni z ptyt betonowych,
- zasypanie otworéw w ptytach kruszywem tamanym 0/31,5mm
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Prefabrykowana zelbetowa ptyta wielootworowa — drogowy element zelbetowy, w postaci
prostokatnej plyty z otworami stuzacy do budowy nawierzchni (zwyczajowo nazywany ptyta JOMB)
1.4.2. Nawierzchnia z ptyt betonowych - nawierzchnia, ktorej warstwa $cieralna jest wykonana z ptyt
betonowych.
1.4.3. Pozostalte okres$lenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” .
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D.03.01.02.
"Podbudowy".
2.2. Rodzaje materialéw i wymagania dla tych materialow:
2.2.1. Plyty betonowe
Do wykonania warstwy S$cieralnej drogi - do budowy nawierzchni nalezy uzywac zelbetowe ptyty
wielootworowe o wymiarach 100x750x12.5 cm, ktére powinny posiada¢ aprobat¢ techniczng IBDiM i
deklaracje zgodnosci.
Powierzchnie ptyt powinny by¢ bez rys, peknig¢ 1 ubytkdéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne z
wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny by¢é roéwne i proste. Plyty betonowe azurowe powinny
charakteryzowac sig:
- obcigzenie niszczace nie nizsze niz 9.5 kN,
- nasigkliwos¢ nie wigksza niz 5%,
- mrozoodpornos$¢ nie nizsza niz F 150.
Producent prefabrykatow w swiadectwie zgodno$ci zapewni 5-letnig gwarancje na dostarczane materiaty.
Dopuszczalna wielko$¢ wad i uszkodzen dla Gatunku I:
- wklestos¢ ub wypuktos¢ powierzchni gornej, wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi: 3mm
Szczerby 1 uszkodzenia krawedzi i narozy:
- liczba max 3, - dlugo$¢ max 20mm, - gleboko§¢ max Smm
Dopuszczalna odchytka wymiarow:
- dlugo$¢: + 2mm, - szeroko$¢: + 2mm, - grubos$é: £ 3mm
2.2.2. Material na podsypke i do wypelnienia szczelin
Na podsypke i do wypeiania szczelin mozna stosowaé piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-EN
13242.
2.4. Woda



Woda stosowana do zaprawy cementowo — piaskowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wode pitna.

2.5. Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypelnienia spoin miedzy plytami powinien by¢ cementem
portlandzkim - klasy 32,5N i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN-197-1. Przechowywanie
cementu wg PN-EN-197-1.

3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-04.01.00. "Podbudowy.

3.2. Sprze¢t do wykonania nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt zwigzanych z ukladaniem ptyt prefabrykowanych
betonowych powinien wykazaé si¢ mozliwo$cig korzystania ze sprzgtu umozliwiajgcego dostosowanego do
zakresu robo6t i poprawne ich wykonanie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

Ptyty nalezy przewozi¢ transportem samochodowym - samochodami skrzyniowymi w sposob nie
powodujacy ich uszkodzen. Nalezy uklada¢ je w stosach o wysokosci do 1.8 m na przekladkach
drewnianych, powierzchnia jezdna do gory. Przekladki powinny by¢ uktadane w odleglosci 60 cm od czota
plyty. Kazda ptyta powinna spoczywac na dwoch podktadach.

Kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w D.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze nawierzchni z prefabrykowanych plyt betonowych stanowi podbudowa drogi -zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Po oczyszczeniu gornej warstwy podbudowy ze wszelkich zanieczyszczen i luznych elementow
podbudowy , nalezy sprawdzi¢ czy istniejace rzgdne umozliwia uzyskanie, po ulozeniu podsypki,
zaprojektowanych rzgdnych. Zaleca si¢, aby rzedne pod przed ulozeniem podsypki byta o co najmniej 5 cm
wyzsza niz projektowane rzedne. Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia
poziomu w podtozu to Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze - podbudowe na glebokos¢ zaakceptowana
przez Inspektora, dowiez¢ dodatkowy materiat na podbudowe, spetiajacy wymagania obowigzujace dla
gornej warstwy

podbudowy, w iloéci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe
do uzyskania wskaznika zageszczenia.

Profilowanie podloza zaleca si¢ wykona¢ recznie. Scigty materiat z podbudowy powinien byé
wykorzystany w sposob zaakceptowany przez Inspektora. Po profilowaniu podiloza nalezy przystapi¢ do
jego zageszczania, ktore nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zageszczenia.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podloza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podloze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad przez roziozenie folii lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inspektora.

Jezeli podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania nawierzchni mozna przystapi¢ dopiero
po jego naturalnym osuszeniu.

5.3. Podsypka

Podsypka pod nawierzchni¢ powinna by¢ wykonana z kruszywa odpowiadajacego wymaganiom niniejszej
Specyfikacji Technicznej. Grubo$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Kruszywo
do wykonania podsypki powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci recznie lub przy uzyciu
rowniarki, w sposob zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.

5.4. Ukladanie plyt

Na przygotowanej podsypce plyty nalezy uktada¢ w sposob zaakceptowany przez Inspektora, na szerokosci
przewidzianej Dokumentacja Projektowa przy uzyciu dzwigu z zachowaniem minimalnych szczelin
stykowych. Szczeliny nie moga by¢ wigksze niz 10mm. Do wypetnienia otworéw w plytach i spoin nalezy
uzy¢ materialu odpowiadajacego wymaganiom niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

Plyty nie powinny wystawaé¢ lub by¢ zaglebione wzgledem siebie wigeej niz 8mm. Na tukach szczeliny
miedzy ptytami nalezy wypehi¢ betonem C25/30 wg PN-EN 206-1 grub. 12.5cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”



6.2. Badania przed przystapieniem do robodt
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ deklaracje zgodnosci i aprobaty
techniczne ptyt i ich badania do akceptacji Inspektorowi . Badania te obejmuja wymagania podane w
niniejszej Specyfikacji Technicznej. Kontroli podlega przygotowanie podtoza i podsypki .
Kontrola obejmuje wizualne sprawdzanie na biezaco wszystkich elementow procesu technologicznego oraz
zaakceptowanie wynikow badan laboratoryjnych prowadzonych przez Wykonawcg i zaakceptowanych
przez Inspektora.
6.5. Zasady post¢epowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
6.6.1. Niewlasciwe materialy
Wszystkie materialy nie spelniajagce wymagan materialowych zostang odrzucone. Jezeli materiaty, nie
spelniajace wymagan zostang wbudowane, to na polecenie Inspektora Nadzoru, Wykonawca wymieni je na
wlasciwe, na wlasny koszt.
6.6.2. Niewlasciwe cechy geometryczne nawierzchni
Wszystkie powierzchnie nawierzchni, ktére wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych. powinny
by¢ naprawione przez rozebranie nawierzchni z ptyt spulchnienie lub zerwanie na calg grubo$¢ warstwy
podsypki, wyrdwnane, powtornie jej utozenie 1 zaggszczone, utozenie ptyt. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po
ich wykonaniu nastapi ponowny pomiar i ocena.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest m2 (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT
Odbiér utozonej nawierzchni z ptyt prefabrykowanych nastgpuje na podstawie projektu i pomiaru
powykonawczego. Odbidr robot zanikajacych i czesciowych dokonuje Inspektor Nadzoru.
Jednostka obmiarowg jest metr kwadratowy.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z plyt betonowych azurowych obejmuje:
- dostarczenie materialow i sprzgtu,
- ulozenie plyt,
- wypekienie spoin i powierzchni uzupetniajacych ,
- pielegnacje nawierzchni,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
- uporzadkowanie terenu.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
1. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
2. PN-EN-197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci
3. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.
4. PN-EN 206-1 Beton. Cz¢é¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢.
5. PN-EN 1339 Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.
6. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
7. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe
8. PN-EN-1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.
9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i latg
10. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.

D. 05.00.00. BARIERY OCHRONNE STALOWE

D.05.01.00. MONTAZ BARIER OCHRONNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i zalozeniem barier ochronnych stalowych przektadkowych.

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem i
zatlozeniem wykonaniem i zatozeniem barier ochronnych stalowych przektadkowych.



1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z polskimi normami, wytycznymi i okre§leniami podanymi w
ST.

Dla celow niniejszej ST przyjmuje si¢ nastepujace okreslenia podstawowe:

- Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do shupkow za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep migdzy prowadnica a stupkiem od 100 mm do 180 mm

- Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie ptynnego wzdhuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego
prowadnica powinna odksztatcac si¢ stopniowo i w sposob plastyczny.

Odroéznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy stalowej: typ A i typ B, roznigce si¢ ksztaltem przettoczen.

- Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy
prowadnica a stupkiem, ktorego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych
(niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcania
lub przemieszczania stupkow nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze
Typy barier zalezne od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasie kolizji:

-typl : bariera podatna, z odksztalceniem dochodzacym od 1,8 do 2,0 m,

-typ Il : bariera o ograniczonej podatnosci (wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,

-typ Il : bariera niepodatna (sztywna), z odksztatceniem rownym lub bliskim zeru.

2. MATERIALY

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére wydano
aprobatg techniczng.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreSlone sa poprzez typ bariery podany w
dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych nalezg:

- prowadnica,

- shapki,

- pas profilowy,

- wysiggniki,

—  przektadki, wsporniki, $ruby, podktadki, $§wiatta odblaskowe,

- taczniki ukosne,

—  obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materialy do wykonania elementow
betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.1. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych.

2.1.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okre§lony w dokumentacji projektowej, przy
czym:

— typ A iB powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typu A i B podano w zalgczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferta
producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow powtoki
antykorozyjnej.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.1.2. Stupki

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym,
zetowym lub sigma. Wysokos¢ $rodnika ksztalttownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm.

Powierzchnia ksztaltownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usunigte wady przez
szlifowanie Iub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i
zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke
wymiarowg dla ksztattownika. Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdluznej
ksztattownika. Powierzchnia koncéw ksztattownika nie powinna wykazywaé¢ rzadzizn, rozwarstwien,
peknigc i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali S8W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug PN-EN
10025:2002 - tablica 1 lub innej uzgodnione;j stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wlasno$ci ksztattownikow, wedlug PN-EN 10025:2002

Stal | Granica plastyczno$ci, | Wytrzymalos¢ na rozciaganie |




minimum dla stupkéw, MPa dla shupkéw, MPa

St3W 195 od 340 do 490
St4W 225 od 400 do 550

Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem Iub w wigzkach.

2.1.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiadaé¢ w
zakresie wymiarow, masy, wielko$ci statycznych i odchytek wymiardéw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki,
sruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne
z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiardéw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju
materialu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i tgczniki przewidziane do mocowania migdzy sobg elementow bariery
powinny by¢ czyste, gladkie, bez pekniec¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wiazkach. Sruby,
podkiadki i drobniejsze elementy lacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci

1 masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.1.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementdéw bariery ustala producent w taki sposdb, aby zapewnié
trwato$¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5
lat w $rodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna
grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 mm

2.2. Skladowanie materialow

Elementy dluzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegolnych typow nalezy uktada¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potaczeniowe mozna skladowaé w
pojemnikach handlowych producenta.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
1 zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca si¢, aby drobne frakcje
kruszywa byly chronione za pomoca plandek lub zadaszen. Podloze sktadowiska musi by¢ rowne,
utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [28].

Inne materiaty nalezy przechowywa¢ w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzctu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST.

3.2.Sprze¢t do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia
korzystania z nastepujacego sprzgtu:

-- zestawu sprzgtu specjalistycznego do montazu barier,

-- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- wiertnic do wykonywania otworow pod stupki,

- koparek kotowych,

- urzadzen wbijajacych Iub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt,

- fadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptlyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkow
transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w ST w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. Transport element6w barier stalowych

Transport elementdéw barier moze odbywaé si¢ dowolnym s$rodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawac¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy dluzsze (np. profilowana tasme
stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i
potaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.



Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomoca zurawi lub recznie.
Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy
barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed wykonaniem wilasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST Iub wskazan
Inspektora Nadzoru

- wytyczy¢ tras¢ bariery,

- ustali¢ lokalizacje stupkow

- okresli¢ wysokos$¢ prowadnicy bariery

- okresli¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych 1 koncowych bariery

5.2. Osadzenie stupkow

5.2.1. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie

5.2.1.1. Wykonanie dotéw pod shupki

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod stupki
powinny mie¢ wymiary:

- przy wykonywaniu otworéw wiertnica - $rednica otworu powinna by¢ wigksza o okolo 20 cm od
najwickszego wymiaru poprzecznego stupka, a glebokos¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zalezno$ci od typu
bariery,

- przy rgcznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego moga
wynosi¢ 30 x 30 cm, a glgboko§¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypelianiu betonem otworu
gruntowego lub wymiary powinny by¢ ustalone indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykowanego
fundamentu betonowego.

5.2.1.2. Osadzenia stupkow w otworach wypelionych gruntem

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéow w
wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzgledniaé:

- zachowanie prawidlowego potozenia i pelnej rownoleglosci slupkéw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonow,

- wzmocnienie dna otworu warstwa thucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min. 5 cm,

- wypehienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m’® piasku) lub
zaggszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz 0,95
wedlug normalnej metody Proctora.

5.2.2. Shupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, ST Iub Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie
whbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

- sposdb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztalcen lub
uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzgtu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mlotow,
bab, kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotow pograzajacych stupki w gruncie
poprzez wibracj¢ i dziatanie udarowe.

5.2.3. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchylka odleglosci miedzy shlupkami, wynikajaca z wymiaréw
wydtuzonych otwordw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkdéw, wynosi £ 11 mm.
Dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztalttem i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania
wysiegnikow lub przektadek i wynosi = 6 mm.

5.3. Montaz bariery

Sposdb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworow w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub cig¢, naruszajacych
powloke cynkowsa poszczegolnych elementow bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki taSmy profilowej, naktadajac nastgpny
odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce
odcinkow tasmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepial o
krawedzie zlaczy. Sasiednie odcinki taSmy s tgczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych
specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde potaczenie.



Montaz wysiegnikow i przektadek ze shupkami i prowadnicg powinien byé wykonany S$cisle wedhg
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm, wspornikéw
itp.) oraz witasciwych $rub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacjg projektows i
wytycznymi producenta barier:

- odcinkéw poczatkowych i1 konicowych bariery, o wlasciwej dtugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16 m),
z zastosowaniem tacznikéw uko$nych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego odcinka
prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla
barier skrajnych, z ewentualng kotwg betonowa w przypadkach przewidzianych w dokumentacji
projektowej,

- odcinkow barier ostonowych o wiasciwej dlugosci odcinka bariery: a) przyleglego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, c¢) uko$nego poczatkowego, d) ukosnego koncowego, e)
wzmocnionego,

- odcinkéw przejSciowych pomigdzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do
mostu z zastosowaniem wiasciwej dlugosci odcinka ukosnego w planie, jak rowniez polaczenia z barierami
betonowymi pelnymi i ew. porgczami betonowymi,

- przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych urzadzen,
przejscia pieszych z pobocza drogi za barier¢ w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu z drogami,
przejscia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielacy,

- dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkéw bariery, itp. (np. wg zat.
11.5).

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate- po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami WSDBO
[32].

Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta
barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru

- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego droga, wedhig
wymagania punktu 2.2,

- zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktorych wydania producenci sa zobowiazani przez
wlasciwe normy , jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement itp..

Do materialow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materialty do wykonania
fundamentéw betonowych i ew. kotew ,,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot
betonowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatow
dla tych robot.

6.1.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardéw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja)
producenta barier,

¢) prawidlowo$¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

e) poprawno$¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

f)  prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawnos$¢ wykonania ew. robot betonowych, zgodnie z punktem 5,

7. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jedna 1 m (jeden metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,



- dostarczenie materiatlow,

- osadzenie stupkow bariery (z ew. wykonaniem dotéw i fundamentéw betonowych, Iub bezposrednie
whbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),

- montaz bariery (prowadnicy, wysiggnikow, przektadek, obejm, wspornikdéw itp. z pomocg wlasciwych
srub i podkiadek) z wykonaniem niezbgdnych odcinkéow poczatkowych i koncowych, ew. barier
ostonowych, odcinkéw przejsciowych pomigdzy réznymi typami barier, przerw, przej$¢ i przejazdow w
barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j,

- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 1992-1- Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprgzone. Obliczenia
1:2008 - statyczne 1 projektowanie
2. PN-EN Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia.
10025:2002 Gatunki
3. PN-EN 10163- Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

3:1999



