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D-00.00.00 WYMAGANIA OGÓLNE

1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru
robót drogowych dla remontu drogi REMONT DROGI „NA SMEREKÓW WILEKI” W SOBLÓWCE
w km 0+379-0+459 
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem
nawierzchni utwardzonych wg kodu CPV 45233120-6.
Nawierzchnię  z płyt  żelbetowych wielootworowych typu  YOMB wykonuje  się,  zgodnie  z  ustaleniami
podanymi w dokumentacji projektowej.
1.4. Określenia podstawowe
1.4.1.  Prefabrykowana  żelbetowa  płyta  wielootworowa   -  drogowy  element  żelbetowy,  w  postaci
prostokątnej płyty z otworami służący do budowy nawierzchni (zwyczajowo nazywaną płytą typu YOMB).
1.4.2.  Nawierzchnia z płyt  betonowych  - nawierzchnia, której warstwa ścieralna wykonana jest z płyt
betonowych.
1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji D-00.00.00. Wymagania Ogólne.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót,  bezpieczeństwo wszelkich czynności na
terenie budowy,  metody użyte  przy budowie oraz za ich zgodność  z dokumentacją  projektową, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiający  w terminie  określonym w dokumentach  kontraktowych  przekaże  Wykonawcy wylesiony
teren budowy i dziennik budowy oraz dokumentację projektową i ST.
1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa będzie zawierać opis techniczny rysunki i przedmiar robót
1.5.3. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót
Wykonawca ma  obowiązek znać  i  stosować w czasie  prowadzenia  robót  wszelkie  przepisy dotyczące
ochrony środowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykańczania robót Wykonawca będzie:
a) utrzymywać teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej,
b)  podejmować  wszelkie  uzasadnione  kroki  mające  na  celu  stosowanie  się  do  przepisów   i  norm
dotyczących ochrony środowiska na terenie i  wokół terenu budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub
uciążliwości dla osób lub dóbr publicznych i innych, a wynikających   z nadmiernego hałasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstałych  w następstwie jego sposobu działania.
Stosując się do tych wymagań będzie miał szczególny wzgląd na środki ostrożności   i  zabezpieczenia
przed:
c) zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi,
d) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami,
e) możliwością powstania pożaru.
1.5.4. Ochrona przeciwpożarowa
Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej.                  
Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat
realizacji robót albo przez personel Wykonawcy.
1.5.5. Materiały szkodliwe dla otoczenia
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia.
1.5.6. Bezpieczeństwo i higiena pracy
Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny
pracy.
1.5.7. Ochrona i utrzymanie robót
Wykonawca będzie odpowiadał za ochronę robót i za wszelkie materiały  i urządzenia używane do robót od
daty rozpoczęcia do daty wydania potwierdzenia zakończenia robót przez Inspektora Nadzoru.
2. MATERIAŁY
2.1. Źródła uzyskania materiałów
Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  Nadzoru  do  zatwierdzenia,  szczegółowe  informacje  dotyczące
proponowanego źródła zakupu materiałów oraz świadectwo jakości lub inny dokument przydatność tych
materiałów. Dotyczy to szczególnie materiałów nawierzchniowych.



2.2. Rodzaje materiałów
Do wykonania odbudowy drogi ( podbudowa + warstwa ścieralna) należy używać materiałów:
- podbudowa kruszywo naturalne łamane frakcjonowany lub zamiennie inny rodzaj tłucznia kamiennego  o
odpowiednim uziarnieniu stosując do podbudowy kruszywo o uziarnieniu w granicach 
32-63mm
- warstwa ścieralna - płyty żelbetonowe prefabrykowane typu YOMB "C" o wymiarach 100x75x12,5
Powierzchnie płyt powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne
z  wymaganiami.  Krawędzie  płyt  powinny  być  równe  i  proste.  Płyty  betonowe  ażurowe  powinny
charakteryzować się:
- obciążenie niszczące nie niższe niż 9.5 kN,
Producent prefabrykatów w świadectwie zgodności zapewni 5-letnią gwarancję na dostarczane materiały.
Dopuszczalna wielkość wad i uszkodzeń dla Gatunku I:
- wklęsłość lub wypukłość powierzchni górnej, wichrowatość powierzchni i krawędzi:  3mm
Szczerby i uszkodzenia krawędzi i naroży:
- liczba max 3
- długość max 20mm
- głębokość max 5mm
Dopuszczalna odchyłka wymiarów:
- długość: ± 2mm
- szerokość: ± 2mm
- grubość: ± 3mm
3. SPRZĘT
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego
wpływu na jakość wykonywanych robót.
4. TRANSPORT
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  jedynie  takich  środków  transportu,  które   nie  wpłyną
niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów.
5. WYKONANIE ROBÓT
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  prowadzenie  robót  zgodnie  z  warunkami  umowy oraz  za  jakość
zastosowanych materiałów i  wykonywanych robót,  za  ich  zgodność  z  dokumentacją projektową oraz
wymaganiami ST i Inspektora Nadzoru.
Polecenia Inspektora Nadzoru powinny być wykonywane przez Wykonawcę w czasie określonym przez
Inspektora pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu poniesie Wykonawca.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Zasady kontroli jakości robót
Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną
jakość robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca
będzie przeprowadzać pomiary robót z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie,                    że roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Inspektor Nadzoru ustali
jaki zakres kontroli  jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z umową.
Pozostałe dokumenty budowy
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w punktach (1) - (3) następujące dokumenty:
a) protokoły przekazania terenu budowy,
b) protokoły odbioru robót,
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z dokumentacją projektową i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.  Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po powiadomieniu
Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robót i terminie obmiaru. Wyniki obmiaru będą przekazane
Inspektorowi Nadzoru. 
Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w ślepym kosztorysie     
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich robót. Błędne dane
zostaną poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy.
Obmiar  gotowych  robót  będzie  przeprowadzony z  częstością  wymaganą  do  celu  płatności   na  rzecz
Wykonawcy.
7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów
Długości  i  odległości  pomiędzy  wyszczególnionymi  punktami  skrajnymi  będą  obmierzone  poziomo
wzdłuż  linii  osiowej.  Jeśli  ST właściwe dla  danych  robót  nie  wymagają  tego  inaczej,  objętości  będą
wyliczone  w m3 jako długość pomnożona przez średni przekrój.
Ilości, które mają być obmierzone wagowo będą rozliczone według dowodów wydania materiałów.



7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem odcinków    robót, a także w
przypadku występowania dłuższej przerwy w robotach.
Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania.
Obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały            i
jednoznaczny.
Wymiary  skomplikowanych  powierzchni  lub  objętości  będą  uzupełnione  odpowiednimi  szkicami
umieszczonymi na karcie książki obmiarów. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie
oddzielnego załącznika do książki obmiarów, którego wzór zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Rodzaje odbiorów robót
W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym etapom odbioru:
a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu,
b) odbiorowi częściowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości Wykonywanych
robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie
ewentualnych  korekt  i  poprawek  bez  hamowania  ogólnego  postępu  robót.   Odbioru  robót  dokonuje
Inspektor Nadzoru.
8.3. Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego robót
dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor Nadzoru.
8.4. Odbiór ostateczny robót
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robót
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości,
jakości i wartości.
Całkowite  zakończenie  robót  oraz  gotowość  do  odbioru  ostatecznego  będzie  stwierdzona  przez
Wykonawcę wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem  na piśmie  o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.
Odbiór  ostateczny  robót  nastąpi  w  terminie  ustalonym  w  dokumentach  umowy,  licząc  od  dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiającego w obecności Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.  Komisja odbierająca roboty dokona ich
oceny  jakościowej  na  podstawie  przedłożonych   dokumentów,  wyników  badań  i  pomiarów,  ocenie
wizualnej oraz zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i ST.
W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych  w trakcie odbiorów
robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i robót
poprawkowych.
W przypadkach  niewykonania  wyznaczonych  robót  poprawkowych  lub robót  uzupełniających  komisja
przerwie swoje czynności i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W  przypadku  stwierdzenia  przez  komisję,  że  jakość  wykonywanych  robót  w  poszczególnych
asortymentach  nieznacznie  odbiega  od  wymaganej  dokumentacją  projektową i  ST   z  uwzględnieniem
tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu  i bezpieczeństwo ruchu, komisja
dokona  potrąceń,  oceniając  pomniejszoną  wartość  wykonywanych  robót  w  stosunku  do  wymagań
przyjętych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru ostatecznego
robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty:
1.  dokumentację  projektową  podstawową  z  naniesionymi  zmianami  oraz  dodatkową,  jeśli  została
sporządzona w trakcie realizacji umowy,
2.  szczegółowe  specyfikacje  techniczne  (podstawowe  z  dokumentów  umowy  i  ew.  uzupełniające  lub
zamienne),
3.  deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST  ,
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ustalenia ogólne



Podstawą  płatności  jest  cena  jednostkowa  skalkulowana  przez  Wykonawcę  za  jednostkę   obmiarową
ustaloną  dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą
płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności,
wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty  w ST i w dokumentacji
projektowej.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe robót będą obejmować:
- robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami,
- wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych     
  ubytków i transportu na teren budowy,
- wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami,
- koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT.

D. 01.00.00. ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
DL.01.01.00. ROZBIÓRK ELEMENTÓW DROGOWYCH  
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (ST)  są wymagania dotyczące   wykonania i
odbioru robót związanych z rozbiórkami elementów  drogowych -betonowych i żelbetowych 
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu  i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia  zawarte  w niniejszej  specyfikacji  dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  związanych  z  rozbiórką
nawierzchni   z  płyt  ażurowych  typu  yomb,  płyt  ażurowych  typu  krata,  barier  betonowych,  ścieków
betonowych  wykonywanych w ramach robót rozbiórkowych.
2. MATERIAŁY
Nie występują.
3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Specyfikacji Technicznej  D.00.00.00 „Wymagania
ogólne”
3.2. Sprzęt do rozbiórki
Do wykonania robót związanych z rozbiórką  może być wykorzystany sprzęt podany poniżej, lub inny
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:
- spycharki 
- sprężarka powietrza spalinowa przewoźna,
- młoty pneumatyczne,

– ładowarki, dźwigi
– koparki 

- narzędzia ręczne pomocnicze do robót rozbiórkowych,
- samochody do transportu gruzu.
 4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w  Specyfikacji  Technicznej  D.00.00.00 „Wymagania
ogólne”
4.2. Transport materiałów z rozbiórki
Materiał z rozbiórki można przewozić dowolnym środkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w Specyfikacji Technicznej  D.00.00.00 „Wymagania ogólne”
5.2. Wykonanie robót rozbiórkowych
Roboty rozbiórkowe prowadzić w miarę postępu robót przy wykonywaniu robót drogowych.
Roboty rozbiórkowe obejmują rozbiórkę nawierzchni z płyt żelbetowych ażurowych,ścieków betonowych,
barier betonowych 
Teren rozbiórki należy utrzymywać w odpowiednim porządku, a materiały z rozbiórki wywozić na bieżąco.
Roboty prowadzone w pasie drogowym należy oznakować w sposób uzgodniony z Zarządem drogi,  a
zatwierdzonym przez Zarządzającego ruchem
 6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót



Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
6.2. Kontrola jakości robót rozbiórkowych
Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót rozbiórkowych.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” .
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową robót związanych z rozbiórką nawierzchni z płyt ażurowych  jest:

– 1m2 (metr kwadratowy),
– ścieków betonowych ,  barier betonowych – 1m ( metr bieżący) 

8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” .
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robót obejmuje:

1* rozebranie elementów 
2* sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiałów,
3* załadunek i wywiezienie materiałów z rozbiórki,
4* uporządkowanie terenu rozbiórki.

DL.01.02.01. ROZBIÓRKA PRZEPUSTÓW BETONOWYCH
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące   wykonania i
odbioru robót związanych z rozbiórką przepustów betonowych 
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja  techniczna (ST) stanowi  dokument przetargowy i  kontraktowy przy zlecaniu  i  realizacji
robót.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia  zawarte  w niniejszej  specyfikacji  dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  związanych  z  rozbiórką
przepustów betonowych wykonywanych w ramach robót rozbiórkowych 
2. MATERIAŁY
Nie występują.
3. SPRZĘT
3.1.  Ogólne  wymagania  dotyczące  sprzętu  podano  w  Specyfikacji  Technicznej   ST  D.-00.00.00
„Wymagania ogólne”

3.2. Sprzęt do rozbiórki
Do wykonania robót związanych z rozbiórką przepustów może być wykorzystany sprzęt podany 

poniżej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:
 spycharki,
 ładowarki,
 żurawie samochodowe,
 samochody ciężarowe,
 młoty pneumatyczne,
 piły mechaniczne,
 koparki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne  wymagania  dotyczące  transportu  podano  w  Specyfikacji  Technicznej   ST  DL.-00.00.00
„Wymagania ogólne”

4.2. Transport materiałów z rozbiórki
Materiał z rozbiórki można przewozić dowolnym środkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne  zasady  wykonania  robót  podano  w  Specyfikacji  Technicznej   ST  DL.-00.00.00  „Wymagania
ogólne”

5.2. Wykonanie robót rozbiórkowych



Roboty rozbiórkowe przepustów obejmują usunięcie z terenu budowy wszystkich elementów 
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacją projektową, ST lub wskazanych przez Inspektora 
Nadzoru. Jeśli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiórkowej, 
Inspektor Nadzoru może polecić Wykonawcy sporządzenie takiej dokumentacji, w której zostanie 
określony przewidziany odzysk materiałów.
Roboty rozbiórkowe można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony w ST lub przez 
Inspektora Nadzoru.
Podczas robót rozbiórkowych przepustu należy dokonać:
 odkopania przepustu i ścianek czołowych,
 rozbicia  elementów, których nie przewiduje  się odzyskać,  w sposób ręczny lub mechaniczny z ew.

przecięciem prętów zbrojeniowych i ich odgięciem,
 demontażu  prefabrykowanych  elementów  z  rur  z  uprzednim  oczyszczeniem  spoin  i  częściowym

usunięciu  ław,  oczyszczenia  rozebranych  elementów,  przewidzianych  do  powtórnego  użycia
(z zaprawy, kawałków betonu, izolacji itp.) rozbiciem ścianki czołowej .

Wszystkie elementy możliwe do powtórnego wykorzystania powinny być usuwane bez powodowania 
zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane elementy nie stają się własnością Wykonawcy, powinien on 
przewieźć je na miejsce określone w ST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Elementy i materiały, które zgodnie z ST stają się własnością Wykonawcy, powinny być usunięte z terenu 
budowy.
Doły (wykopy) po rozebraniu przepustów , powinny być tymczasowo zabezpieczone. W szczególności 
należy zapobiec gromadzeniu się w nich wody opadowej.
Doły w miejscach, gdzie nie przewiduje się wykonania wykopów drogowych należy wypełnić, warstwami, 
odpowiednim gruntem do poziomu otaczającego terenu i zagęścić zgodnie z wymaganiami określonymi w 
ST D-02.00.00 „Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST DL-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
6.2. Kontrola jakości robót rozbiórkowych

Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót rozbiórkowych oraz 
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do powtórnego wykorzystania.
Zagęszczenie gruntu wypełniającego ewentualne doły po usuniętych elementach  przepustów powinno 
spełniać odpowiednie wymagania określone w ST D-02.00.00 „Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST DL-00.00.00 „Wymagania ogólne” .
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarową robót związanych z rozbiórką przepustów i ich elementów jest:
a) elementów betonowych, kamiennych, ceglanych - m3 (metr sześcienny),
b) elementów prefabrykowanych betonowych, żelbetowych - m (metr).

8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” .

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robót obejmuje:
 odkopanie przepustu, fundamentów, ław, umocnień itp.,
 rozebranie elementów przepustu,
 rozebranie elementów ścianki czołowej ( beton, mur kamienno betonowy, żelbet)
 sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiałów,
 załadunek i wywiezienie materiałów z rozbiórki,
 zasypanie dołów gruntem z zagęszczeniem do uzyskania Is  1,00 wg BN-77/8931-12 [9],
 uporządkowanie terenu rozbiórki.

D.02.00.00. ROBOTY ZIEMNE

D-02.01.00. WYKONANIE WYKOPÓW
1.WSTĘP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania  i odbioru wykopów 
1.2. Zakres robót objętych ST



Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji wykonanie wykopów w gruntach kategorii I-II
2. MATERIAŁY (GRUNTY)
Rodzaj i kategorię gruntów ustalono na podstawie wyników badań makroskopowych i organoleptycznych.
3. SPRZĘT
Do wykonania robót należy używać spycharki, równiarki lub koparki i walce.
 4. TRANSPORT
Do przemieszczania gruntu na odległość do 100 należy wykorzystać spycharkę. Na większe odległości
grunt należy transportować samochodami.
5. WYKONANIE ROBÓT
Odspojone  grunty  (nadmiar)  powinny  być  wykorzystane  do  zasypania  wykopów   po  karczowaniu,
wyprofilowania poboczy, wykonania i wykończenia nasypów. 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Sprawdzenie jakości robót podlega na ocenie wykonania wykopu.
7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiarową jest metr sześcienny wykonanego wykopu.
8. ODBIÓR ROBÓT
Odbiór wykopów następuje na podstawie projektu i pomiaru powykonawczego.
Odbiór robót zanikających i częściowych dokonuje Inspektor Nadzoru.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Należy wykonać:
· wykopy wykonane spycharką ilości wg przedmiaru robót
· wykopy wykonane koparką ilości wg przedmiaru robót

Cena wykonania jednego metra sześciennego wykopów oraz w gruntach kategorii I-II obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robót,
- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp
- zagęszczenie powierzchni wykopu,
- rozplantowanie nadmiar gruntu z wykopów
- plantowanie skarp wykopów.
D.02.02.01. WYKONANIE NASYPÓW
1.WSTĘP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru nasypów.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  specyfikacji  obejmuje  wykonanie  i  zagęszczanie  nasypów  z  materiału
dowiezionegoi gruntu pozyskanego z wykopów.
2.MATERIAŁY
Do wykonania nasypów należy zastosować pospółki, grunty zagęszczalne, łupki nieprzepalone kruszywa
łamane.
3.SPRZĘT- Do wykonania robót należy używać równiarki, spycharki  i walce.
4. TRANSPORT
Materiał  nasypowy  należy dostarczyć samochodami , przepchać i formować spycharkami.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D.00.00.00. „Wymagania ogólne”.
5.2. Roboty przygotowawcze
Wykonawca zobowiązany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:
- przygotowania podłoża:
przed przystąpień do budowy nasypu zakończyć roboty przygotowawcze. 
Wykonawca powinien skontrolować wskaźnik gruntów rodzimych, zalegających w górnej strefie podłoża
nasypu,  do  głębokości  0,5m  od  powierzchni  terenu.  Minimalne  wymagane  wartości  wskaźnika
zagęszczenia powinny być nie mniejsze niż 0,95. Jeżeli wartości wskaźnika zagęszczenia nie będą mogły
być osiągnięte przez bezpośrednie zagęszczenie podłoża to należy podjąć środki w celu ulepszenia gruntu
podłoża, umożliwiające uzyskanie wymaganych wartości wskaźnika zagęszczenia
- wytyczenia osi korpusu drogowego
- innych robót podanych w dokumentacji projektowej i ST



5.3. Przygotowanie podłoża
Przygotowanie podłoża polega na:
- usunięciu darniny i humusu
- usunięciu kamieni, gałęzi i pozostałości po karczowaniu
5.4. Ogólne zasady wykonania nasypów
Nasyp wznosić z zachowaniem przekroju poprzecznego oraz profilu podłużnego warstwami równomiernie
na całej szerokości. Grubość warstw w stanie luźnym powinna być dobrana do rodzaju gruntu oraz sprzętu
używanego do zagęszczania.  Zaleca się  aby grubość  warstwy została  ustalona na próbnym odcinku w
obecności Inspektora Nadzoru lecz nie większej niż 30cm z jednoczesnym jej takim zagęszczeniem aby
uzyskać  min. wskaźnik IS 0,99. Przystąpienie do wbudowania kolejnej warstwy może nastąpić dopiero po
stwierdzeniu  przez  Inspektora  Nadzoru  prawidłowego  wykonania  warstwy  poprzedniej.  Podłoże,  na
którym będzie formowany nasyp musi być wyprofilowane i zagęszczone, a wskaźnik zagęszczenia IS musi
wynosić min. 0,98.
Nie  zezwala  się  na  wbudowanie  materiałów  przewilgoconych,  których  stan  uniemożliwia  osiągniecie
wymaganego wskaźnika  zagęszczenia.  Wykonanie  nasypów  należy  przerwać,  jeżeli  wilgotność  gruntu
przekracza wartość dopuszczalną.  Na warstwie gruntu spoistego, uplastycznionego na skutek nadmiernego
zawilgocenia  nie  wolno  układać   wykonywać  nasypów.  Sposób  osuszenia  musi  zostać  uzgodniony z
Inspektorem nadzoru.
Niemożliwość osuszenia spowoduje konieczność rozebrania warstwy gruntu.
W czasie opadów deszczu nie należy pozostawiać niezagęszczonej warstwy gruntu.
Nie  dopuszcza  się  wbudowania  w  nasyp  gruntów  przewilgoconych  (W  >  WOPT),  zamarzniętych  lub
przemieszanych ze śniegiem lub lodem.
Wymagania do zagęszczenia poszczególnych warstw nasypu powinny spełniać wymagania normy 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Sprawdzenie jakości robót podlega na ocenie dokładności wykonania nasypu.
7.OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiarową jest metr sześcienny nasypu.
8.ODBIÓR ROBÓT
Odbiór  nasypów  następuje  na  podstawie  projektu  i  pomiaru  powykonawczego  przed  wykonaniem
kolejnych robót związanych z podbudową. Odbiór robót zanikających  i częściowych dokonuje Inspektor
Nadzoru.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1.Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej m3 obejmuje:
- transport materiału do wykonania nasypów 
- wbudowanie  materiału  w nasyp,
- uformowanie i zagęszczenie,
- profilowanie powierzchni nasypu, 

– plantowanie skarp
–

D.02.03.01. WYKONANIE KORYTA WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGĘSZCZENIEM 
PODŁOŻA
1.WSTĘP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej specyfikacji  technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania    i  odbioru
robót związanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zagęszczaniem podłoża gruntowego dla
robót drogowych 
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robót na
drogach.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z wykonaniem koryta
wraz  z  profilowaniem  i  zagęszczaniem  podłoża  gruntowego  przeznaczonego  do  ułożenia  konstrukcji
nawierzchni.
2. MATERIAŁY 
2.1. Nie występują.
3. SPRZĘT
3.1. Do wykonania robót należy używać równiarki i walce.
4.TRANSPORT
4.1. Nie występuje



5.WYKONANIE ROBÓT
5.1. Wykonawca  powinien  przystąpić  do  wykonania  koryta  oraz  profilowania  i  zagęszczenia  podłoża
bezpośrednio  przed rozpoczęciem robót  związanych  z  wykonaniem warstw nawierzchni.  Wcześniejsze
przystąpienie do wykonania koryta oraz profilowania  i zagęszczania podłoża jest możliwe wyłącznie za
zgodą inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.            W wykonanym korycie oraz
po  wyprofilowanym   i  zagęszczonym  podłożu  nie  może  odbywać  się  ruch  budowlany,  niezwiązany
bezpośrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.                         Podłoże należy wyprofilować
do projektowanego pochylenia pod projektowaną konstrukcję nawierzchni i zagęścić. 
Należy również wyprofilować pobocza  do projektowanego pochylenia oraz je zagęścić.
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
6.1. Sprawdzenie jakości robót podlega na ocenie przygotowanego pod nawierzchnię podłoża.
6.1.1. Szerokość profilowanego podłoża.
Szerokość profilowanego podłoża nie może różnić się od szerokości projektowanej.
6.1.2. Równość profilowanego podłoża
Nierówności nie mogą przekraczać 20 mm. Wszystkie powierzchnie, które wykazują większe odchylenia
cech geometrycznych od określonych w punkcie  6.1.2. powinny być naprawione przez spulchnienie do
głębokości co najmniej 10 cm, wyrównanie i powtórne zagęszczenie.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Jednostka obmiarowa 
- Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy).
8. ODBIÓR ROBÓT
8.1.Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacja  projektową,  jeżeli  wszystkie  pomiary
i badania  dały wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1.Płatność nastąpi  po wykonaniu całego zakresu koryt  wraz z  ich profilowaniem oraz wykonaniem i
zagęszczeniem poboczy:
- wykonanie koryta wraz z profilowaniem drogi oraz poszerzeń, zjazdów, skrzyżowań   i mijanek wraz z
zagęszczeniem wyprofilowanego podłoża w ilości wg przedmiaru robót.
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem
- profilowanie dna koryta lub podłoża,
- zagęszczenie,
- utrzymanie koryta lub podłoża,
- wykonanie poboczy wraz z ich zagęszczeniem

DL.03.03.00 ODWODNIENIE

D-03.01.01. PRZEPUSTY Z RUR PLASTIKOWYCH
 1.WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania  i odbioru robót
związanych z wykonywaniem przepustów z rur plastikowych.
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegółowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem
przepustów z rur plastikowych typu PCV  .
1.4. Określenia podstawowe
1.4.1.Przepust-  obiekt  wbudowany  w  formie  zamkniętej  obudowy  konstrukcyjnej,  służący  do
przeprowadzania wody małych cieków wodnych pod nasypami drogowymi.
1.4.2.Przepust rurowy- przepust, którego konstrukcja nośna wykonana jest z rur plastikowych
1.4.3.Ścianka czołowa przepustu – ścianka betonowa, żelbetowa lub murowana .
2.MATERIAŁY
2.1. Rodzaje materiałów
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu przepustów są  objętych niniejszą ST, są:
- prefabrykaty rurowe z PCV
- elementy betonowe  przyczółków – wylewane na mokro, prefabrykowane, murowane z kamienia 
- podsypka piaskowa 



- podsypka żwirowa
- mieszanka betonowa 
2.2. Rury
Kształt  i  wymiary  prefabrykatów  rurowych  powinny  być  zgodne  z  dokumentacją  projektową  i  ST.
Prefabrykaty  powinny  być  wykonane  zgodnie  z  aprobatą  techniczną  IBDIM  i  posiadać  certyfikat.
Powierzchnie elementów powinny być gładkie, bez pęknięć i rys.
Handlowa długość rury wynosi 6,0 m, lecz może zostać przedłużona za pomocą łączników.
Wymagania wobec rur:
- odchylenie średnicy wewnętrznej od nominalnej ± 0,5% średnicy
- odchylenie grubości ścian rur pomiędzy karbami ± 1,0% grubości
- zniekształcenie średnicy wewnętrznej rury ± 0,5% średnicy
- stan powierzchni zewnętrznej, wewnętrznej oraz karbów wzmacniających bez uszkodzeń
- palność klasa V2
- sztywność przy deformacji rury (3% nominalnej średnicy wewnętrznej) ³ 8 kPa
- odporność na przebicie ³ 1100 mm
- wytrzymałość na 30% deformację nominalnej średnicy wewnętrznej rury bez uszkodzeń
2.3. Ścianki betonowe
Kształt  i  wymiary ścianek czołowych powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Dopuszcza się
wykonanie  ścianek  z  kamienia  łamanego  lub  naturalnego  –  mur  kamienno  betonowy.  Do wykonania
ścianek  należy zastosować beton B-25 .Beton  powinien posiadać odpowiednie certyfikaty i dopuszczenia
do stosowania oraz spełniać wszystkie wymagane prawem normy.
Powierzchnie elementów powinny być gładkie i bez raków, pęknięć i rys. Dopuszcza się drobne pory jako
pozostałości po pęcherzykach powietrza i wodzie do głębokości 5 mm.
Po wbudowaniu elementów dopuszcza się wyszczerbienia krawędzi o głębokości do 10 mm       i długości
do 50 mm w liczbie 2 sztuk na 1 m krawędzi elementu, przy czym na jednej krawędzi nie może być więcej
niż 5 wyszczerbień .
3.SPRZĘT
3.1. Sprzęt do wykonania przepustów
Wykonawca przystępujący do wykonania przepustów pod zjazdami powinien wykazać się możliwością
korzystania z następującego sprzętu:
- koparki
- sprzętu do zagęszczania: ubijaki ręczne i mechaniczne, zagęszczarki płytowe.
- dźwig do ustawienia prefabrykatów ścianek czołowych
4. TRANSPORT
4.1. Transport materiałów
Rury mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu dostosowanymi do ich długości.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Roboty przygotowawcze
Wykonawca zobowiązany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:
- odwodnienie
- wytyczenia osi przepustu i krawędzi wykopu
5.2. Wykop
Sposób wykonywania robót ziemnych pod ławę fundamentową powinien być dostosowany   do wielkości
przepustu, głębokości wykopu, ukształtowania terenu i rodzaju gruntu.
Wykop  należy  wykonywać  w  takim  okresie,  aby  po  ich  zakończeniu  można  było  przystąpić  do
wykonywania przepustu.
5.3. Ława fundamentowa pod  ścianki przepustu
Ława fundamentowa powinna być wykonana z kruszywa naturalnego  grubości 35 cm lub ze żwiru grub.
30 cm lub chudego betonu C 12/15.
Podłoże  pod  przepustem  należy  ukształtować  w  kierunku  podłużnym  i  poprzecznym  zgodnym  z
posadowieniem przepustu. Górna warstwa ławy fundamentowej – podsypki powinna być luźna.
Spadki podłużne powinny być dostosowane do spadków istniejących cieków.
5.4. Układanie rur
Rury należy ułożyć na przygotowanym podłożu i wytyczeniu osi przepustu. Końce rur nie należy obcinać i
dostosowywać  do  kształtu  nasypu  i  kąta  przecięcia  osi  przepustu  z  nasypem.  Ułożone  rury  przed
zasypaniem należy zgłosić do odbioru Inspektorowi Nadzoru.
5.5. Zasypka przepustów
Zasypkę z pospółki o uziarnieniu 0-32 mm należy układać jednocześnie z obu stron przepustu, warstwami i
jednakowej grubości z jednoczesnym zagęszczaniem.
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT



6.1.Kontrola jakości wykonanych robót
Należy sprawdzić:
-  spadek ławy tolerancja ± 2 cm
- odchylenie od projektowanej osi przepustu tolerancja ± 10 cm
- spadek przepustu tolerancja ± 2cm
- wykonanie ścianek gr. 30 cm – żelbetowych , średni 0,50 murowanych 
7.OBMIAR ROBÓT
7.1.Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest metr wykonanego przepustu- 1m 
- ścianki - m3,
8.ODBIÓR ROBÓT
Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  ST  i  wymaganiami  Inspektora
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1.Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST-DL 00.00.00. „Wymagania ogólne”
9.2.Cena jednostki obmiarowej
Zgodnie z dokumentacją projektową należy wykonać:
· wykopy ręczne lub mechaniczne pod przepusty
· ułożenie przepustu Ø 80 cm
· wykonanie  ścianki czołowej
· zasypanie wnęk i przepustu pospółką dowiezioną
Ilości wg przedmiaru robót
Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze
- wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem
- dostarczenie materiałów
- wykonanie ław fundamentowych pod ścianki czołowe oraz przepust 
- montaż przepustu i ścianek
- wykonanie zasypki i zagęszczenie

– uporządkowanie terenu

D. 03.03.00. ŚCIEKI  Z  PREFABRYKOWANYCH  ELEMENTOW  BETONOWYCH
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania
i odbioru robót związanych z wykonaniem ścieków z prefabrykowanych  elementów betonowych.
1.2. Zakres stosowania ST
ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  specyfikacji  dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  związanych  z
wykonaniem ścieków z prefabrykowanych  elementów betonowych. 
2. MATERIAŁY
Beton na ławę pod ściek powinien odpowiadać wymaganiom. Jeżeli dokumentacja projektowa nie
stanowi inaczej, powinien to być beton klasy B-15 lub B-10.
Kruszywo do betonu powinno odpowiadać wymaganiom normy. Kruszywo należy przechowywać
w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych
asortymentów, gatunków i marek.
Cement do betonu powinien być cementem portlandzkim.1. Cement do zaprawy cementowej i na
podsypkę cementowo-piaskową powinien być klasy 32,5. 
Piasek na podsypkę cementowo-piaskową powinien odpowiadać wymaganiom normy.
Prefabrykowane elementy betonowe do wykonania ścieków powinny odpowiadać  dokumentacji.
Kształt  i  wymiary  ścieków,  powinny  być  zgodne  z  dokumentacją  projektowa.  .Nasiąkliwość
prefabrykatów  nie  powinna  przekraczać  4%.  Ścieralność  na  tarczy  Boehmego  nie  powinna
przekraczać  3,5  mm.   Powierzchnia  bez  rys,  pęknięć  i  ubytków  betonu,  o  fakturze  zatartej.
Krawędzie  równe  i  proste.  Wklęsłość  lub  wypukłość  nie  powinna  przekraczać  3  mm.
Dopuszczalne odchyłki wymiarów prefabrykatów:
- na długości ± 10 mm
- na wysokości i szerokości ± 3 mm



3. SPRZĘT
3 Roboty można wykonywać ręcznie z zastosowaniem:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,
- wibratorów płytowych, ubijaków ręcznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT 
Transport prefabrykatów powinien odbywać samochodami rozładunek żurawikiem. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Przed przystąpieniem do wykonania ścieku należy wytyczyć oś ścieku zgodnie z dokumentacja
projektowa.
Wykop  pod  ławę  dla  ścieku  należy  wykonać  zgodnie  z  dokumentacją.  Jeżeli  dokumentacja
projektowa nie stanowi inaczej, to najczęściej stosowaną ławą pod ściek jest ława z oporem. Dla
ścieku  terenowego  stosowana  jest  ława  zwykła.  Wymiary  wykopu  powinny  odpowiadać
wymiarom ławy w planie z uwzględnieniem w szerokości dna wykopu konstrukcji szalunku dla
ławy z oporem. Wskaźnik zagęszczenia dna wykopu pod ławę powinien wynosić co najmniej 0,97
wg normalnej metody Proctora.
Ustawienie prefabrykatów na ławie powinno być wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o
grubości 5 cm, lub innego wymiaru wskazanego w dokumentacji projektowej. Spoiny elementów
prefabrykowanych nie powinny przekraczać szerokości 1 cm. Spoiny prefabrykatów układanych
na ławie żwirowej należy wypełnić żwirem lub piaskiem a układanych na ławie betonowej należy
wypełnić zaprawą cementowo-piaskową, przygotowaną w stosunku 1:2, przy czym powinny mieć
co 50 m spoiny wypełnione masą zalewową nad szczeliną dylatacyjną ławy betonowej. Jeżeli do
wykonania ścieków terenowych zastosowano prefabrykaty typu „korytkowego” wg KPED – karta
01.03., to połączenie prefabrykatu z jezdnią należy wypełnić bitumiczną masą zalewową.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Przed  przystąpieniem  do  robót  Wykonawca  powinien  wykonać  badania  materiałów
przeznaczonych do wykonania ścieku i przedstawić wyniki tych badań Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.
W czasie robót należy sprawdzić, czy wymiary wykopu oraz zagęszczenie podłoża są zgodne z
dokumentacją projektową. Tolerancja dla szerokości wykopu wynosi ± 2 cm.
Sprawdzeniu wykonania ławy podlegają:
- linia ławy w planie z tolerancją kierunku ± 2 cm na każde 100 m ławy,
- niweleta górnej powierzchni ławy z tolerancją ± 1 cm na każde 100 m ławy,
- grubość ławy co 50 m z tolerancją ± 10% wysokości projektowanej ,
- szerokość górnej powierzchni ławy co 50 m z tolerancją ± 10% szerokości projektowanej,-

równości  górnej  powierzchni  ławy co  50 m,  1  cm prześwitu  pod czterometrową łatą.
Sprawdzeniu wykonania ścieku podlegają:
- niweleta ścieku z tolerancją ± 1 cm na każde 100 m wykonanego ścieku,
- równość podłużna ścieku co 50 m, 0,8 cm prześwitu pod czterometrową łatą,
- wypełnienie spoin, sprawdzane na każdych 10 m,
- grubość podsypki, sprawdzana co 100 m, z tolerancją ± 1 cm.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostką  obmiarową  jest  m  (metr)  wykonanego  ścieku  z  prefabrykowanych  elementów
betonowych.
 8. ODBIÓR ROBÓT
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:
- wykop pod ławę,
- wykonana ława,
- wykonana podsypka.
Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacja  projektową,  ST  i  wymaganiami
Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Normy1.
2. PN-EN 206-1:2003 Beton zwykły
3. PN-EN 13139:2003 Kruszywo mineralne. Piasek do betonów i zapraw.

3. PN-EN 13139:2003  Prefabrykaty  budowlane  z  betonu.  Elementy  nawierzchni  dróg,  
ulic, parkingów i torowisk tramwajowych

Inne dokumenty



4. Katalog  szczegółów  drogowych  ulic,  placów  i  parków  miejskich.  Centrum  Techniki
Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987 r.
5. Katalog  powtarzalnych  elementów  drogowych  (KPED),  Transprojekt–Warszawa
1987r.

D.04.00.00.ROBOTY DROGOWE 
D.04.01.00. PODBUDOWY
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania   i  odbioru
podbudowy nawierzchni z płyt ażurowych dla robót 
1.2. Zakres stosowania ST
ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem
nawierzchni twardych nieulepszonych, które obejmują ST.
1.4. Określenia podstawowe
1.4.1.  Nawierzchnia  twarda  nieulepszona -  podbudowa -  nawierzchnia nieprzystosowana do szybkiego
ruchu samochodowego ze względu na pylenie, duże nierówności, ograniczony komfort jazdy - wibracje i
hałas.
1.4.2.  Nawierzchnia tłuczniowa-podbudowa  - nawierzchnia, której warstwa ścieralna wykonana jest   z
tłucznia bez użycia lepiszcza czy spoiwa.
1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania,  podano  w  D.00.00.00
„Wymagania ogólne”
2.2. Piasek
Piasek stosowany przy wykonywaniu nawierzchni twardych nieulepszonych powinien spełniać wymagania
2.3. Woda
Woda  użyta  przy  wykonywaniu  zagęszczenia  i  zamulania  nawierzchni  może  być  studzienna  lub  z
wodociągów, bez specjalnych wymagań.
2.4. Kruszywo łamane (tłuczeń)
Kruszywo łamane zwykłe - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia skał
litych  i  rozsiania  na  frakcje  lub  grupy  frakcji,  charakteryzujące   się  ziarnami  ostrokrawędzistymi  o
nieforemnych kształtach.
3. SPRZĘT
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
4.2. Transport materiałów kamiennych
Materiały kamienne można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Podczas transportu kruszywa powinny być zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywa drobne - przed
rozpyleniem.
Sposób załadunku i rozładunku środków transportowych należy dostosować  do wytrzymałości kamienia,
aby nie dopuścić do obtłukiwania krawędzi.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
5.2. Przygotowanie podłoża
Podłoże gruntowe pod nawierzchnię powinno spełniać wymagania określone w D.02.03.01 „Koryto wraz z
profilowaniem i zagęszczeniem podłoża”. Jeżeli podłoże  wykazuje jakiekolwiek wady, to powinny być
one  usunięte  według  zasad  akceptowanych  przez  Inżyniera.  Nawierzchnia  powinna  być  wytyczona  w
sposób umożliwiający jej wykonanie zgodnie z dokumentacją projektową lub według zaleceń Inżyniera.



Paliki lub szpilki powinny być ustawione w osi drogi i w rzędach równoległych do osi drogi, lub w inny
sposób zaakceptowany przez Inżyniera. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w  D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
6.2. Wymagania dotyczące cech geometrycznych nawierzchni
6.2.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów
Częstotliwość oraz  zakres badań i  pomiarów dotyczących  cech geometrycznych  nawierzchni twardych
nieulepszonych podano w tablicy 1.
6.2.2. Równość nawierzchni
Nierówności podłużne i poprzeczne  nawierzchni należy mierzyć 4-metrową łatą.
Nierówności nawierzchni nie powinny przekraczać 15 mm dla nawierzchni tłuczniowej
6.2.3. Spadki poprzeczne nawierzchni
Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i łukach powinny być zgodne z dokumentacją projektową, z
tolerancją ± 0,5%.

Tablica 1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej nawierzchni

Lp. Wyszczególnienie badań
i pomiarów

Minimalna częstotliwość
badań i pomiarów

1.
Szerokość nawierzchni 10 razy na 1 km

2.
Równość poprzeczna 10 razy na 1 km

3.
       Grubość nawierzchni                min. co 100mb 

6.2.4. Ukształtowanie osi nawierzchni
Oś nawierzchni w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi projektowanej o więcej niż ± 5 cm.
6.2.5. Szerokość nawierzchni
Szerokość nawierzchni nie może być mniejsza niż   szerokoś
 projektowana.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy).
8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  ST  i  wymaganiami  Inspektora
Nadzoru jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Zakres czynności objętych ceną jednostkową 1 m2:
- prace pomiarowe i oznakowanie robót,
- dostarczenie materiałów na miejsce wbudowania,
- rozłożenie warstwy kruszywa
- zaklinowanie warstwy kruszywa i zagęszczenie
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
. Normy
PN-EN 13139:2003 

D.04.02.00. PODSYPKA CEM ENTOWO-PIASKOWA
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
związanych z podsypką cementowo- piaskową 
1.2. Zakres stosowania ST



ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót przy wykonaniu nawierzchni
z płyt betonowych prefabrykowanych typu YOMB, na podsypce wg Dokumentacji Projektowej i obejmują:
- wykonanie koryta gruntowego pod nawierzchnię,
- wykonanie podbudowy z kruszywa łamanego 0/31mm o grubości 10cm stabilizowanego    
   mechaniczne
- wykonanie podsypki piaskowej grubości 5 cm pod nawierzchnię,
- ułożenie nawierzchni z płyt betonowych,
- zasypanie otworów w płytach kruszywem łamanym 0/31,5mm
1.4. Określenia podstawowe
1.4.1.Określenia  podane  w  niniejszej  Specyfikacji  są  zgodne  z  obowiązującymi  polskimi   normami
podanymi w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dla materiałów podano w niniejszej Specyfikacji są zgodne                                  z
obowiązującymi polskimi  normami podanymi w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
2.2 . Piasek
Piasek na podsypkę  
2.3. Woda
Woda powinna odpowiada  wymaganiom   „odmiany 1”.
3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne  wymagania  dotyczące  sprzętu  podano  w ST D.00.00.00  „Wymagania  ogólne”  3.2.  Sprzęt  do
wykonania podsypki cementowej
Wykonawca  przystępujący  do  wykonania  podsypki  piaskowej  powinien  wykazać  się  możliwością
korzystania z następującego sprzętu:
-  płyty wibracyjnej
- zagęszczarki spalinowej,
4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
4.2. Transport materiałów
Do przewożenia może być stosowany transport samochodowy.
Transport kruszywa może odbywać się dowolnymi środkami w sposób zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
5.2. Podsypka
Należy zastosować podsypkę: piaskową.
Podsypka  powinna  być  zagęszczona  w  stanie  wilgotności  optymalnej  i  wyprofilowana.
Grubość  podsypki po zagęszczeniu powinna wynosić  od 5cm. Podsypka piaskowa powinna
być zagęszczona i wyprofilowana w stanie wilgotnym.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podsypki piaskowej.
8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 podsypki piaskowej:



-  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
-  dostarczenie materiałów na miejsce wbudowania,
-  wykonanie podsypki,
-  przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
1. PN-EN 13139:2003  Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych
2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego
4. PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw

D.04.03.00. NAWIERZCHNIA Z PREFABRYKOWANYCH PŁYT BETONOWYCH
WIELOOTWOROWYCH (TYPU JOMB)
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
związanych z nawierzchnią z prefabrykowanych płyt betonowych wielootworowych (typu JOMB)  
1.2. Zakres stosowania ST
ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót przy wykonaniu nawierzchni
z płyt betonowych prefabrykowanych typu YOMB, na podsypce wg Dokumentacji Projektowej i obejmują:
- wykonanie koryta gruntowego pod nawierzchnię,
- wykonanie podbudowy z kruszywa łamanego 0/31mm o grubości 10cm stabilizowanego    
   mechaniczne
- wykonanie podsypki piaskowej grubości 5 cm pod nawierzchnię,
- ułożenie nawierzchni z płyt betonowych,
- zasypanie otworów w płytach kruszywem łamanym 0/31,5mm
1.4. Określenia podstawowe
1.4.1.  Prefabrykowana  żelbetowa  płyta  wielootworowa  –  drogowy  element  żelbetowy,  w  postaci
prostokątnej płyty z otworami służący do budowy nawierzchni (zwyczajowo nazywany płytą JOMB)
1.4.2.  Nawierzchnia  z  płyt  betonowych -  nawierzchnia,  której  warstwa ścieralna jest  wykonana z  płyt
betonowych.
1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji D.00.00.00 „Wymagania ogólne” .
2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano                 w D.03.01.02.
"Podbudowy". 
2.2. Rodzaje materiałów i wymagania dla tych materiałów:
2.2.1. Płyty betonowe
Do wykonania  warstwy  ścieralnej   drogi   -  do  budowy nawierzchni  należy  używać  żelbetowe  płyty
wielootworowe o wymiarach 100x750x12.5 cm, które powinny posiadać aprobatę techniczną IBDiM i
deklarację zgodności.
Powierzchnie płyt powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne z
wymaganiami.  Krawędzie  płyt  powinny  być  równe  i  proste.  Płyty  betonowe  ażurowe  powinny
charakteryzować się:
- obciążenie niszczące nie niższe niż 9.5 kN,
- nasiąkliwość nie większa niż 5%,
- mrozoodporność nie niższa niż F 150.
Producent prefabrykatów w świadectwie zgodności zapewni 5-letnią gwarancję na dostarczane materiały.
Dopuszczalna wielkość wad i uszkodzeń dla Gatunku I:
- wklęsłość lub wypukłość powierzchni górnej, wichrowatość powierzchni i krawędzi:  3mm
Szczerby i uszkodzenia krawędzi i naroży:
- liczba max 3, - długość max 20mm, - głębokość max 5mm
Dopuszczalna odchyłka wymiarów:
- długość: ± 2mm, - szerokość: ± 2mm, - grubość: ± 3mm
2.2.2. Materiał na podsypkę i do wypełnienia szczelin
Na podsypkę  i  do  wypełniania  szczelin  można  stosować  piasek  odpowiadający  wymaganiom  PN-EN
13242.
2.4. Woda



Woda stosowana do zaprawy cementowo – piaskowej powinna odpowiadać wymaganiom PN-EN 1008.
Bez badań laboratoryjnych można stosować wodę pitną.
2.5. Cement
Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypełnienia spoin między płytami powinien być cementem
portlandzkim  -  klasy  32,5N  i  odpowiadać  wymaganiom  podanym  w  PN-EN-197-1.  Przechowywanie
cementu wg PN-EN-197-1.
3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w  D-04.01.00. "Podbudowy. 
3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni
Wykonawca  przystępujący  do  wykonania  robót  związanych  z  układaniem  płyt  prefabrykowanych
betonowych powinien wykazać się możliwością korzystania ze sprzętu umożliwiającego dostosowanego do
zakresu robót i poprawne ich wykonanie. 
4. TRANSPORT
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji D.00.00.00 „Wymagania Ogólne”.
Płyty  należy  przewozić  transportem  samochodowym  -  samochodami  skrzyniowymi  w  sposób  nie
powodujący  ich  uszkodzeń.  Należy  układać  je  w  stosach  o  wysokości  do  1.8  m  na  przekładkach
drewnianych, powierzchnią jezdną do góry. Przekładki powinny być układane w odległości 60 cm od czoła
płyty. Każda płyta powinna spoczywać na dwóch podkładach.
Kruszywo  należy przewozić  dowolnymi  środkami transportu w warunkach zabezpieczających  je  przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. 
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w D.00.00.00 „Wymagania Ogólne” 
5.2. Przygotowanie podłoża
Podłoże  nawierzchni  z  prefabrykowanych  płyt  betonowych  stanowi  podbudowa  drogi  -zgodnie  z
dokumentacją projektową.
Po  oczyszczeniu  górnej  warstwy  podbudowy  ze  wszelkich  zanieczyszczeń  i  luźnych  elementów
podbudowy  ,  należy  sprawdzić  czy  istniejące  rzędne  umożliwią  uzyskanie,  po  ułożeniu  podsypki,
zaprojektowanych rzędnych. Zaleca się, aby rzędne pod przed ułożeniem podsypki była o co najmniej 5 cm
wyższa  niż  projektowane  rzędne.  Jeżeli  powyższy  warunek  nie  jest  spełniony  i  występują  zaniżenia
poziomu w podłożu to Wykonawca powinien spulchnić podłoże - podbudowę na głębokość zaakceptowaną
przez Inspektora, dowieźć dodatkowy materiał na podbudowę, spełniający wymagania obowiązujące dla
górnej warstwy
podbudowy, w ilości koniecznej do uzyskania wymaganych rzędnych wysokościowych i zagęścić warstwę
do uzyskania wskaźnika zagęszczenia.
Profilowanie  podłoża  zaleca  się  wykonać  ręcznie.  Ścięty  materiał  z  podbudowy  powinien  być
wykorzystany w sposób zaakceptowany przez Inspektora. Po profilowaniu podłoża należy przystąpić do
jego zagęszczania, które należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia. 
Jeżeli  po  wykonaniu  robót  związanych  z  profilowaniem i  zagęszczeniem podłoża  nastąpi  przerwa  w
robotach i Wykonawca nie przystąpi natychmiast do układania nawierzchni, to powinien on zabezpieczyć
podłoże  przed  nadmiernym  zawilgoceniem,  na  przykład  przez  rozłożenie  folii  lub  w  inny  sposób
zaakceptowany przez Inspektora.
Jeżeli podłoże uległo nadmiernemu zawilgoceniu, to do układania nawierzchni można przystąpić dopiero
po jego naturalnym osuszeniu. 
5.3. Podsypka
Podsypka pod nawierzchnię powinna być wykonana z kruszywa odpowiadającego wymaganiom  niniejszej
Specyfikacji Technicznej. Grubość podsypki powinna być zgodna z Dokumentacją Projektową. Kruszywo
do wykonania podsypki powinno być rozłożone w warstwie o jednakowej grubości ręcznie lub przy użyciu
równiarki, w sposób zapewniający uzyskanie wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych.
5.4. Układanie płyt
Na przygotowanej podsypce płyty należy układać w sposób zaakceptowany przez Inspektora, na szerokości
przewidzianej  Dokumentacją  Projektową  przy  użyciu  dźwigu  z  zachowaniem  minimalnych  szczelin
stykowych. Szczeliny nie mogą być większe niż 10mm. Do wypełnienia otworów w płytach i spoin należy
użyć materiału odpowiadającego wymaganiom niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Płyty nie powinny wystawać lub być zagłębione względem siebie więcej niż 8mm. Na łukach szczeliny
między płytami należy wypełnić betonem C25/30 wg PN-EN 206-1 grub. 12.5cm.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji D.00.00.00 „Wymagania ogólne” 



6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
Przed  przystąpieniem  do  robót  Wykonawca  powinien  przedstawić  deklaracje  zgodności  i  aprobaty
techniczne płyt  i  ich badania do akceptacji  Inspektorowi .  Badania  te  obejmują  wymagania podane w
niniejszej Specyfikacji Technicznej. Kontroli podlega przygotowanie podłoża i podsypki .
Kontrola obejmuje wizualne sprawdzanie na bieżąco wszystkich elementów procesu technologicznego oraz
zaakceptowanie wyników badań laboratoryjnych prowadzonych przez Wykonawcę i zaakceptowanych 
przez Inspektora.
6.5. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
6.6.1. Niewłaściwe materiały
Wszystkie  materiały  nie  spełniające  wymagań  materiałowych  zostaną  odrzucone.  Jeżeli  materiały,  nie
spełniające wymagań zostaną wbudowane, to na polecenie Inspektora Nadzoru, Wykonawca wymieni je na
właściwe, na własny koszt.
6.6.2. Niewłaściwe cechy geometryczne nawierzchni
Wszystkie powierzchnie nawierzchni, które wykazują większe odchylenia cech geometrycznych. powinny
być naprawione przez rozebranie nawierzchni z płyt  spulchnienie lub zerwanie na całą grubość warstwy
podsypki, wyrównane, powtórnie jej ułożenie i zagęszczone, ułożenie płyt. Dodanie nowego materiału bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. Roboty te Wykonawca wykona na własny koszt. Po
ich wykonaniu nastąpi ponowny pomiar   i ocena.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy).
8. ODBIÓR ROBÓT
Odbiór  ułożonej  nawierzchni  z  płyt  prefabrykowanych  następuje  na  podstawie  projektu  i  pomiaru
powykonawczego. Odbiór robót zanikających i częściowych dokonuje Inspektor Nadzoru.
Jednostką obmiarową jest metr kwadratowy.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z płyt betonowych ażurowych obejmuje:
- dostarczenie materiałów i sprzętu,
- ułożenie płyt,
- wypełnienie spoin i powierzchni uzupełniających ,
- pielęgnację nawierzchni,
- przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporządkowanie terenu.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
10.1 Normy
1. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego
2. PN-EN-197-1 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena zgodności
3. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena
przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji
betonu.
4. PN-EN 206-1 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność.
5. PN-EN 1339 Betonowe płyty brukowe. Wymagania i metody badań.
6. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
7. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawężniki uliczne, mostowe i drogowe
8. PN-EN-1340 Krawężniki betonowe. Wymagania i metody badań.
9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą

10. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntów.

D. 05.00.00. BARIERY OCHRONNE STALOWE 
D.05.01.00. MONTAŻ BARIER OCHRONNYCH
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem  niniejszej  ogólnej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i
odbioru robót związanych z wykonaniem   i założeniem barier ochronnych stalowych przekładkowych. 
ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem i
założeniem wykonaniem   i założeniem barier ochronnych stalowych przekładkowych. 



1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z polskimi normami, wytycznymi i określeniami podanymi w
ST.
Dla celów niniejszej ST przyjmuje się następujące określenia podstawowe:
- Bariera przekładkowa - bariera, w której prowadnica zamocowana jest do słupków za pośrednictwem
przekładek  zapewniających  odstęp  między  prowadnicą a słupkiem od 100 mm do 180 mm
-  Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taśmy stalowej, mający za
zadanie umożliwienie płynnego wzdłużnego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie którego
prowadnica powinna odkształcać się stopniowo i w sposób plastyczny.
Odróżnia się dwa typy profilowanej taśmy stalowej: typ A i typ B, różniące się kształtem przetłoczeń.
 -   Przekładka  -  element  bariery,  wykonany zwykle  z  rury (okrągłej,  prostokątnej)  lub  kształtownika
stalowego  (np.  z  ceownika,  dwuteownika)  o  szerokości  od  100  do  140  mm,  umieszczony  pomiędzy
prowadnicą a słupkiem, którego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych właściwości kolizyjnych
(niż w barierze bezprzekładkowej), powodujących, że prowadnica bariery w pierwszej fazie odkształcania
lub przemieszczania słupków nie jest odginana do dołu, lecz unoszona ku górze
Typy barier zależne od poprzecznego odkształcenia bariery w czasie kolizji:
- typ I   :   bariera podatna, z odkształceniem dochodzącym od 1,8 do 2,0 m,
- typ II  :   bariera o ograniczonej podatności (wzmocniona), z odkształceniem do 0,85 m,
- typ III :   bariera niepodatna (sztywna), z odkształceniem równym lub bliskim zeru.
2. MATERIAŁY
Dopuszcza się  do  stosowania  tylko  takie  konstrukcje  drogowych  barier  ochronnych,  na  które  wydano
aprobatę techniczną.
Elementy  do  wykonania  barier  ochronnych  stalowych  określone  są  poprzez  typ  bariery  podany  w
dokumentacji projektowej, nawiązujący do ustaleń producenta barier. Do elementów tych należą:
     prowadnica,
     słupki,
     pas profilowy,
     wysięgniki,
     przekładki, wsporniki, śruby, podkładki, światła odblaskowe,
     łączniki ukośne,
    obejmy słupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogą wystąpić materiały do wykonania elementów
betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.
2.1. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych.
2.1.1. Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej taśmy stalowej powinien być określony w dokumentacji projektowej, przy
czym:
  typ A  i B  powinien odpowiadać ustaleniom producenta barier,
Wymiary  oraz odchyłki od wymiarów prowadnicy typu A i B podano w załączniku 11.4.
Otwory w prowadnicy i zakończenia odcinków montażowych prowadnicy powinny być zgodne z ofertą
producenta.
Powierzchnia  prowadnicy  powinna  być  gładka  i  wolna  od  widocznych  wad,  bez  ubytków  powłoki
antykorozyjnej.
Prowadnice mogą być dostarczane luzem lub w wiązkach.
2.1.2. Słupki
Słupki wykonuje się zwykle z kształtowników stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym,
zetowym lub sigma. Wysokość środnika kształtownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm. 
 Powierzchnia kształtownika walcowanego powinna być charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne łuski, pęknięcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne są usunięte wady przez
szlifowanie  lub  dłutowanie  z  tym,  że  obrobiona  powierzchnia  powinna  mieć  łagodne  wycięcia  i
zaokrąglone brzegi, a grubość kształtownika nie może zmniejszyć się poza dopuszczalną dolną odchyłkę
wymiarową  dla  kształtownika.  Kształtowniki  powinny  być  obcięte  prostopadle  do  osi  wzdłużnej
kształtownika.  Powierzchnia  końców  kształtownika  nie  powinna  wykazywać  rzadzizn,  rozwarstwień,
pęknięć i śladów jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.
Kształtowniki powinny być ze stali St3W lub St4W oraz mieć własności mechaniczne według  PN-EN
10025:2002  - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe własności kształtowników, według PN-EN 10025:2002 
Stal Granica plastyczności, Wytrzymałość na rozciąganie



minimum dla słupków,    MPa dla słupków,   MPa
St3W
St4W

195
225

od 340 do 490
od 400 do 550

 
Kształtowniki mogą być dostarczone luzem lub w wiązkach.
2.1.3. Inne elementy bariery
Jeśli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiadać  w
zakresie wymiarów, masy, wielkości statycznych i odchyłek wymiarów przekroju poprzecznego.
Inne elementy bariery, jak wysięgniki, łączniki ukośne, obejmy słupka, wsporniki, podkładki, przekładki,
śruby, światła odblaskowe itp. powinny odpowiadać wymaganiom dokumentacji projektowej i być zgodne
z ofertą producenta barier w zakresie wymiarów, odchyłek wymiarów, rozmieszczenia otworów, rodzaju
materiału, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.
Wszystkie ocynkowane elementy i łączniki przewidziane do mocowania między sobą elementów bariery
powinny być czyste, gładkie, bez pęknięć, naderwań, rozwarstwień i wypukłych karbów.
Dostawa większych wymiarowo elementów bariery może być dokonana luzem lub w wiązkach. Śruby,
podkładki  i  drobniejsze  elementy  łącznikowe  mogą  być  dostarczone  w  pudełkach  tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zależności od wielkości
i masy wyrobów.
Elementy  bariery  powinny  być  przechowywane  w  pomieszczeniach  suchych,  z  dala  od  materiałów
działających korodująco i w warunkach zabezpieczających przed uszkodzeniem.
2.1.4. Zabezpieczenie metalowych elementów bariery przed korozją
Sposób zabezpieczenia antykorozyjnego elementów bariery ustala producent w taki sposób, aby zapewnić
trwałość powłoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5
lat w środowisku o zwiększonej korozyjności.  W przypadku braku wystarczających danych minimalna
grubość powłoki cynkowej powinna wynosić 60 mm
2.2. Składowanie materiałów
Elementy dłuższe barier mogą być składowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podłożu
wyrównanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczególnych typów należy układać oddzielnie z
ewentualnym  zastosowaniem  podkładek.  Elementy  montażowe  i  połączeniowe  można  składować  w
pojemnikach handlowych producenta.
Składowanie kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem
i  zmieszaniem z  innymi  asortymentami  kruszywa  lub  jego  frakcjami.  Zaleca  się,  aby  drobne frakcje
kruszywa  były  chronione  za  pomocą  plandek  lub  zadaszeń.  Podłoże  składowiska  musi  być  równe,
utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie dopuścić do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie składowania.
Przechowywanie cementu powinno być zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [28].
Inne materiały należy przechowywać w sposób zgodny z zaleceniami producenta.
3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST.
3.2.Sprzęt do wykonania robót
Wykonawca przystępujący do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazać się możliwością
korzystania z następującego sprzętu:
 -- zestawu sprzętu specjalistycznego do montażu barier,
-- żurawi samochodowych o udźwigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania otworów pod słupki,
- koparek kołowych,
- urządzeń wbijających lub wibromłotów do pogrążania słupków w grunt,
- ładowarki, itp.
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu.
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  jedynie  takich  środków  transportu,  które  nie  wpłyną
niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. Liczba środków
transportu  powinna  zapewnić  prowadzenie  robót  zgodnie  z  zasadami  określonymi  w  ST  w  terminie
przewidzianym w umowie.
4.2. Transport  elementów barier stalowych
Transport elementów barier może odbywać się dowolnym środkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawać poza gabaryt środka transportu. Elementy dłuższe (np. profilowaną taśmę
stalową,  pasy  profilowe)  należy  przewozić  w  opakowaniach  producenta.  Elementy  montażowe  i
połączeniowe zaleca się przewozić w pojemnikach handlowych producenta.



Załadunek i wyładunek elementów konstrukcji barier można dokonywać za pomocą żurawi lub ręcznie.
Przy załadunku i wyładunku, należy zabezpieczyć elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy
barier  należy  przewozić  w  warunkach  zabezpieczających  wyroby  przed  korozją  i  uszkodzeniami
mechanicznymi.
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed wykonaniem właściwych robót należy,  na podstawie dokumentacji  projektowej,  ST lub wskazań
Inspektora Nadzoru 
- wytyczyć trasę bariery,
- ustalić lokalizację słupków 
- określić wysokość prowadnicy bariery 
- określić miejsca odcinków początkowych i końcowych bariery
5.2. Osadzenie słupków
5.2.1. Słupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie
5.2.1.1. Wykonanie dołów pod słupki
Jeśli dokumentacja projektowa, ST lub Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to doły (otwory) pod słupki
powinny mieć wymiary:
-   przy wykonywaniu  otworów wiertnicą  -  średnica  otworu powinna  być  większa o około  20  cm od
największego wymiaru poprzecznego słupka, a głębokość otworu od 1,25 do 1,35 m w zależności od typu
bariery,
-  przy  ręcznym  wykonaniu  dołu  pod  fundament  betonowy -  wymiary  przekroju  poprzecznego  mogą
wynosić  30  x  30  cm,  a  głębokość  otworu  co  najmniej  0,75  m  przy  wypełnianiu  betonem  otworu
gruntowego lub wymiary powinny być ustalone indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykowanego
fundamentu betonowego.
5.2.1.2. Osadzenia słupków w otworach wypełnionych gruntem
Jeśli  dokumentacja  projektowa,  ST lub Inspektor  Nadzoru nie  ustali  inaczej,  to  osadzenie  słupków w
wykonanych uprzednio otworach (dołach) powinno uwzględniać:
-  zachowanie  prawidłowego  położenia  i  pełnej  równoległości  słupków,  najlepiej  przy  zastosowaniu
odpowiednich szablonów,
- wzmocnienie dna otworu warstwą tłucznia (ew. żwiru) o grubości warstwy min. 5 cm,
- wypełnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m3  piasku) lub
zagęszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaźnik zagęszczenia nie powinien być mniejszy niż 0,95
według normalnej metody Proctora.
5.2.2. Słupki wbijane lub wwibrowywane bezpośrednio w grunt
Jeśli dokumentacja projektowa, ST lub Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy ustali bezpośrednie
wbijanie lub wwibrowywanie słupków w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inżyniera:
-  sposób wykonania,  zapewniający zachowanie osi  słupka  w pionie  i  nie  powodujący odkształceń lub
uszkodzeń słupka,
- rodzaj sprzętu, wraz z jego charakterystyką techniczną, dotyczący urządzeń wbijających (np. młotów,
bab,  kafarów)  ręcznych  lub  mechanicznych  względnie  wibromłotów  pogrążających  słupki  w  gruncie
poprzez wibrację i działanie udarowe.
5.2.3. Tolerancje osadzenia słupków
Dopuszczalna  technologicznie  odchyłka  odległości  między  słupkami,  wynikająca  z  wymiarów
wydłużonych otworów w prowadnicy, służących do zamocowania słupków, wynosi ± 11 mm.
Dopuszczalna różnica wysokości słupków, decydująca czy prowadnica będzie zamocowana równolegle do
nawierzchni  jezdni,  jest  wyznaczona  kształtem  i  wymiarami  otworów  w  słupkach  do  mocowania
wysięgników lub przekładek i wynosi ± 6 mm.
5.3. Montaż bariery
Sposób montażu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.
Bariera powinna być montowana zgodnie z instrukcją montażową lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.
Montaż bariery,  w ramach dopuszczalnych odchyłek umożliwionych wielkością otworów w elementach
bariery, powinien doprowadzić do zapewnienia równej i płynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montażu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworów lub cięć, naruszających
powłokę cynkową poszczególnych elementów bariery.
Przy montażu prowadnicy typu B należy łączyć sąsiednie odcinki taśmy profilowej, nakładając następny
odcinek  na  wytłoczenie  odcinka  poprzedniego,  zgodnie  z  kierunkiem ruchu pojazdów,  tak  aby  końce
odcinków taśmy  przylegały  płasko  do  siebie  i  pojazd  przesuwający  się  po  barierze,  nie  zaczepiał  o
krawędzie  złączy.   Sąsiednie  odcinki  taśmy  są  łączone  ze  sobą  zwykle  przy  użyciu  śrub  noskowych
specjalnych, zwykle po sześć na każde połączenie.



Montaż  wysięgników  i  przekładek  ze  słupkami  i  prowadnicą  powinien  być  wykonany  ściśle  według
zaleceń producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementów (obejm, wsporników
itp.) oraz właściwych śrub i podkładek.
Przy montażu barier należy zwracać uwagę na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacją projektową i
wytycznymi producenta barier:
- odcinków początkowych i końcowych bariery, o właściwej długości odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16 m),
z  zastosowaniem łączników  ukośnych  w miejscach  niezbędnych  przy  połączeniu  poziomego  odcinka
prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla
barier  skrajnych,  z  ewentualną  kotwą  betonową  w  przypadkach  przewidzianych  w  dokumentacji
projektowej,
-  odcinków  barier  osłonowych  o  właściwej  długości  odcinka  bariery:  a)  przyległego  do  obiektu  lub
przeszkody,  b)  przed  i  za  obiektem,  c)  ukośnego  początkowego,  d)  ukośnego  końcowego,  e)
wzmocnionego,
- odcinków przejściowych pomiędzy różnymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do
mostu z zastosowaniem właściwej długości odcinka ukośnego w planie, jak również połączenia z barierami
betonowymi pełnymi i ew. poręczami betonowymi,
- przerw, przejść i przejazdów w barierze w celu np. dojścia do kolumn alarmowych lub innych urządzeń,
przejścia  pieszych  z  pobocza  drogi  za barierę  w tym na chodnik mostu,  na  skrzyżowaniu  z  drogami,
przejścia przez pas dzielący, przejazdu poprzecznego przez pas dzielący,
- dodatkowych urządzeń, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, osłony słupków bariery, itp. (np. wg zał.
11.5).
Na barierze powinny być umieszczone elementy odblaskowe:
a)     czerwone - po prawej stronie jezdni,
b)    białe- po lewej stronie jezdni.
Odległości pomiędzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny być zgodne z ustaleniami WSDBO
[32].
Elementy odblaskowe należy umocować do bariery w sposób trwały,  zgodny z wytycznymi producenta
barier.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Badania przed przystąpieniem do robót.
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przedstawić Inspektorowi Nadzoru 
-   atest  na  konstrukcję  drogowej  bariery ochronnej  akceptowany przez  zarządzającego drogą,  według
wymagania punktu 2.2,
-  zaświadczenia  o jakości  (atesty)  na  materiały,  do których wydania  producenci  są  zobowiązani przez
właściwe normy , jak kształtowniki stalowe, pręty zbrojeniowe, cement itp..
Do materiałów,  których  badania  powinien  przeprowadzić  Wykonawca  należą  materiały  do  wykonania
fundamentów betonowych  i  ew.  kotew „na mokro”.  Uwzględniając nieskomplikowany charakter  robót
betonowych, na wniosek Wykonawcy, Inżynier może zwolnić go z potrzeby wykonania badań materiałów
dla tych robót.
6.1.2. Kontrola w czasie wykonywania robót
W czasie wykonywania robót należy zbadać:
a)     zgodność wykonania bariery ochronnej z dokumentacją projektową (lokalizacja, wymiary, wysokość
prowadnicy nad terenem),
b)    zachowanie dopuszczalnych  odchyłek  wymiarów,  zgodnie  z punktem 2  i  katalogiem (informacją)
producenta barier,
c)     prawidłowość wykonania dołów pod słupki, zgodnie z punktem 5,
d)    poprawność wykonania fundamentów pod słupki, zgodnie z punktem 5,
e)     poprawność ustawienia słupków, zgodnie z punktem 5,
f)      prawidłowość montażu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
g)    poprawność wykonania ew. robót betonowych, zgodnie z punktem 5,

7. OBMIAR ROBÓT
6.1. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest jedna 1 m (jeden metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej
8. ODBIÓR ROBÓT
Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  ST  i  wymaganiami  Inspektora
Nadzoru , jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI.
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,



- dostarczenie materiałów,
-   osadzenie słupków bariery (z ew. wykonaniem dołów i fundamentów betonowych, lub bezpośrednie
wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),
- montaż bariery (prowadnicy, wysięgników, przekładek, obejm, wsporników itp. z pomocą właściwych
śrub  i  podkładek)  z  wykonaniem  niezbędnych  odcinków  początkowych  i  końcowych,  ew.  barier
osłonowych, odcinków przejściowych pomiędzy różnymi typami barier, przerw, przejść i przejazdów w
barierze, umocowaniem elementów odblaskowych itp.,
- przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporządkowanie terenu.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 1992-1-
1:2008 - 

Konstrukcje betonowe żelbetowe i sprężone. Obliczenia 
statyczne i projektowanie

   2. PN-EN 
10025:2002 

Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. 
Gatunki

3. PN-EN 10163-
3:1999 

Stal. Kształtowniki walcowane na gorąco


